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(57) La prdsente demande se rapporte ^ une com- 
position comprenant dans un milieu physlologiquement 
acceptable, au moins une phase aqueuse comprenant 
des particules d'un copolymere silicon^ bloc substan- 
tiellement Iin6alre, et soit au moins un polymfere com- 
portant au moins un monom^re k insaturation 6thyldni- 
que et k groupement sulfonique, soit au moins une pou- 
dre organique, soit un melange des deux. 



La composition obtenue a un touchertrds doux. Elle 
se pr^sente de pr6f6rence sous forme d'6mulsion H/E. 

L'invention se rapporte aussi k rutilisation de la dite 
composition dans les domaines cosm6tique et derma- 
tologique, notamment pour le soin, le traitement, le net- 
toyage et la maquillage de la peau, des levres et/ou des 
cheveux. 
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Description 

[0001] La presente demande se rapporte k une composition comprenant une phiase aqueuse comprenant une dis- 
persion aqueuse de particules d'un copolynnfere silicon^ bloc substantiellennent lindaire, et solt au moins un polymfere 
5 comportant au moins un monom^re k insaturation 6thyl6nlque et k groupement sulfonique, sort au moins une poudre 
organique, solt un melange des deux., et k rutlllsation de la dite composition dans les domaines cosm6tique et der- 
matologique, en particulier pour le soln, te traitement, le nettoyage et/ou le maquillage de la peau du corps ou du 
visage, des cheveux et/ou des i^vres. 

[0002] Pour apporter k la fols un effet liydratant et un effet Emollient, les compositions cosm6tiques actuelles se 
10 pr^sentent le plus souvent sous la forme tfune emulsion comportant une phase aqueuse et une phase hulleuse. Selon 
le sens de la dispersion, il peut s'agtr d'une emulsion du type huile-dans-eau (H/E) constitute d'une phase continue 
dispersante aqueuse et d'une phase discontinue dispersee hulleuse, ou d'une emulsion du type eau-dans-hulle (E/H) 
constrtuee d'une phase continue dispersante hulleuse et d'une phase discontinue dispers6e aqueuse. Les emulsions 
H/E sont les plus demand6es dans le domaine cosm6tique du fait qu'elles comportent, comme une phase exteme, 
15 une phase aqueuse, ce qui leur confere, lors de I'application sur la peau, un toucher plus f rais, moins gras et plus Itger 
que les Emulsions E/H. 

[0003] Toutefols, le toucher des compositions cosm6tlques et notamment de ces Emulsions peut laisser a desirer 
car II manque souvent de douceur k I'application. Pour remtdler k cet lnconv6nlent, on peut ajouter des agents de 
texture qui confdrent de la douceur k la composition les contenant. Ainsi, le document EP-A-874017 d6crit des parti- 
20 cules de copolymere sil}con6 bloc sous forme de dispersions silicone-dans-eau, appropriees pour etre incorpordes 
dans des produits de soin et y apporter de la douceur. 

[0004] Toutefois, si I'incorporatlon d'une telle dispersion apporte blen de la douceur, elle apporte aussi un effet collant 
lors de Tapplication sur la peau, dtsagrtable pour t'utilisateur. 

[0005] L'objectif de I'Invention est de pouvoir rtaliser des Emulsions prtsentant de bonnes proprietes cosmetiques 

25 sans avoir les inconvtnients de I'art anttrieur. 

[0006] La demanderesse a decouvert de fagon inattendue que I'utilisation d'un polymfere comportant au moins un 
monom^re a insaturation ethyl6nique et k groupement sulfonique et notamment d'un polymfere ou copolymfere d'acide 
2-acrylamido-2-m6thylpropane sulfonique (AMPS), ou blen I'utilisation d'une poudre organique dans une composition 
contenant des particules en Emulsion, telles que decrites dans le document EP-A-87401 7, permettait d'enlever I'effet 

30 collant apporte par cette Emulsion tout en gardant I'effet de douceur, et pemnettait en particulier de realiser des com- 
positions cosmetiques et notamment des Emulsions notamment huile-dans-eau ayant de trfes bonnes proprietes cos- 
metiques. 

[0007] La pr6sente invention a ainsi pour objet une composition comprenant dans un milieu physiologiquement ac- 
ceptable, au moins une phase aqueuse comprenant en dispersion, des particules de copolymere silicone bloc subs- 

35 tantiellement lineaire, et soit au moins un polymfere comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et 
k groupement sulfonique, soit au moins une poudre organique, sort un melange d'au moins un polymere comportant 
au moins un monomere k insaturation ethylenique et a groupement sulfonique et d'au moins une poudre organique. 
[0008] La composition de I'invention 6tant destin6e notamment k une application topique comprend un milieu phy- 
siologiquement acceptable, c'est-a-dire un milieu compatible avec toutes les matleres k6ratinlques telles que la peau, 

40 les ongles. les muqueuses et les cheveux ou toute autre zone cutanee du corps. Elle peut constituer notamment une 
composition cosmetlque ou demnatologique. 

[0009] Dans la pr6sente demande, on entend par "copolymere substantiellement lineaire", un copolymere compor- 
tant peu de ramifications, et g6n6ralement moins de 2 % en mole des unites siloxane. 

[0010] Par ailleurs, on entend par "particules" les globules de copolymere silicone bloc qui sont en dispersion dans 
45 de I'eau et fomne une emulsion silicone-dans-eau, 

[0011] La composrtion obtenue selon I'invention presente I'avantage d'avoir une texture homogene, tres douce, non 
collante et fraTche k rapplication, done tres agreable a utiliser. 

[0012] En outre, il a ete observe que les particules de copolymere silicone bloc substantiellement lineaire en disper- 
sion aqueuse ameiiore la dispersion des poudres organiques dans la composition. Aussi, la presente Invention a aussi 

50 pour objet rutlllsation d'une dispersion aqueuse de particules de copolymere silicone bloc substantiellement lineaire, 
pour amellorer la dispersion de poudres organiques dans une composition comprenant au moins une phase aqueuse. 
[0013] En outre, la dispersion de particules de copolymere silicone substantiellement Iin6aire utilis6e dans la com- 
posrtion selon I'invention permet de preparer des compositions et notamment des emulsions huile-dans-eau, qui restent 
stables dans le temps k temperature amblante ou k des temperatures plus eievees, et de conserver ces proprietes, 

55 quelle que soit la fluidite de la composrtion. On peut done ainsi preparer aussi bien des emulsions epaisses particu- 
lierement efficaces pour le traitement des peaux seches que des emulsions tres fluides. La viscosrte des emulsions 
peut done varier dans une large mesure et alter par exemple de 0,05 Pa.s k 20 Pa.s, de preference de 0,05 e 10 Pa, 
s, ces viscosites etant mesurees k environ 25^*0 k I'aide du viscosimetre "Rheomat 1 80" qui est, de maniere generate, 
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equipe d'un mobile 2 pour les gammes de viscosit^s de 0,02 Pa.s k 0,7 Pa.s, d'un mobile 3 pour les gammes de 
viscositds de 0,2 Pa.s k 4 Pa.s, et d'un mobile 4 pour les gammes de vlscosit^s de 2 Pa.s k 23 Pa.s. 
[0014] Par allleurs, la composition selon invention permet d'obtenir des compositions stables, m6me quand elles 
contiennent des actlfs hydrophiles sensibles k I'oxydation qui ont tendance non seutement k se d^stabltiser mais aussi 
a d6stabiliseries compositions les contenant, et notamment les Emulsions. Ainsi, la dispersion de particules de copo- 
lymdre bloc pr6sente Tavantage de stabiliser les actifs hydrophiles sensibles k I'oxydation et de stabiliser les compo- 
sitions contenant de tels actifs. 

Copolymfere silicon^ bloc 

[0015] Le copolym§re silicon^ constituant les globules ou particules en dispersion dans la phase aqueuse est un 
copolym^re bloc substantiellement iln^aire, c'est-li-dire un copotym6re non r^ticui^, obtenu par extension de chaTne 
et non par reticulation. 

[0016] La dispersion aqueuse de particules de copolymfere bloc est une 6muision silicone dans eau (Sil/E), dont les 
globules huileux sont constitues d'un silicone de viscosity 6levee, de sorte que ces globules semblent former comme 
"des particules souples". 

[0017] La composition peut comprendre des dispersions d'un ou plusieurs copolymeres silicones blocs substantiel- 
lement lin^aires. Ces copolym&res silicones blocs sont presents dans la composition de invention dans des concen- 
trations en matidre active pouvant varier largement selon les autres Ingredients de la composition et le but recherche. 
La concentration en matifere active (M.A.) de copolymere silicone bloc va de preference de 0,01 k 15 % en poids, 
mieux de 0,1 k ^0 % et encore mieux de 0,5 ^ 5 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
[0018] La taille des particules de copolymere silicone bloc peut varier largement. De manlere preferee dans la pre- 
sente demande, les particules de copolymere silicone presentent generalement une taiile moyenne en nombre infe- 
rieure ou egale k 2 microns, et de preference inferieure ou egale k 1 micron. 

[0019] Les dispersions aqueuses de particules de copolymeres silicones blocs substantiellement lineaires, utiiisees 
selon invention peuvent etre choisies notamment parmi celles d6crites dans le document EP-A-874017, dont I'ensei- 
gnement est incorpore Ici par reference. Selon ce document, on peut notamment obtenir les copolymeres silicones 
constituant ces particules par reaction d'extension de chaTne, en presence d*un catalyseur, k partir d'au moins : 

(a) un polysiloxane (i) ayant au moins un groupe reactif et de preference un ou deux groupes reactifs par molecule ; 



(b) un compose organosilicone (ii) qui reagit avec le polysiloxane (1) par reaction d'extension de chaTne. 
[0020] En particulter. le polysiloxane (i) est choisi parmi les composes de formule (1) : 



dans laquelle et Rg inddpendamment les uns des autres representent un groupe hydrocarbone ayant de 1 a 20 
atomes de carbone et de preference de 1 a 10 atomes de carbone, tel que methyle, ethyle, propyle ou butyle, ou un 
groupe aryle tel que phenyle, ou un groupe reactif, n est un nombre entier superieur ^ 1 , ^ la condition qu'il y ait en 
moyenne entre un et deux groupes reactifs par polymere. 

[0021] On entend par « groupe reactif » tout groupe susceptible de reagir avec le compose organosilicone (ii) pour 
fomrier un copolymere bloc. Comme groupes r6actifs, on peut citer I'hydrogene ; les groupes aliphatiquement Insatures 
et notamment vinyle, allyleou hexanyle ; le groupe hydroxyle ; les groupes alcoxy tels quemethoxy, ethoxy ou propoxy ; 
les groupes alcoxy-alcoxy ; le groupe ac6toxy ; les groupes amines, et leurs melanges. De preference, plus de 90 % 
et mieux plus de 98% de groupes reactifs sont en bout de chaTne, c'est-a-dire que les radicaux R2 constituent gene- 
ralement plus de 90 % et meme 98% des groupes reactifs. 

[0022] De preference, n est tel que les polysiloxanes ont une viscosite allant d'environ 1 ^ 1 .1 0^ mm^/sec k 25''C. 
n peut etre notamment un nombre entier allant de 5 a 30, de preference de 10 ^ 30 et mieux de 15 ^ 25. 
[0023] Les polysiloxanes de fomiule (I) sont des polymdres substantiellement lindaires, c*est-^-dire comportant peu 
de ramifications, et generalement moins de 2 % en mole des unites siloxane. Par ailleurs, les groupes R^ et Rg peuvent 
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&ire 6ventuellement substltues par des groupes amines, des groupes 6poxy, des groupes comportant du soufre, du 
silicium ou de I'oxygdne. 

[0024] De prdf6rence, au molns 80 % des groupes sont des groupes alkyle et mieux des groupes methyle. 
[0025] De pr6f6rence, le groupe r6actlf R2 en bout de cha?ne est un groupe aliphatiquement insatur6 et notamment 
vinyle. 

[0026] Comma polysiloxanes (i), on peut citer notamment le dim6thylvinyl-siloxypolydim6thylslloxane, compose de 
fonnule (1) dans laquelle les radicaux sont des radlcaux methyle, et, en bout de chaTne, le radical R2 est un radical 
vinyle tandis que les deux autres radlcaux R2 sont des radicaux methyle. 

[0027] Le compos6 organosilicon6 (11) peut 6tre choisi panni les polysiloxanes de formule (I) ou les composes agls- 
sant comme agent d'extension de chaTne. Si c'est un compost de formule (I), le polysifoxane (i) comportera un premier 
groupe r6actif et le composd organosilicone (il) comportera un second groupe reactif qui reagira avec le premier. Si 
c'est un agent d'extension de chaTne, ce peut etre un silane, un sHoxane (disiloxane ou trisiloxane) ou un silazane. De 
preference, le compose organosilicone (ii) est un organohydrogenopolysiloxane llquide de formule (11) : 



ou n est un nombre entier supdrieur ^ 1 et de preference superieur a 1 0, et par exemple allant de 5 a 30, de preference 
de 10 ^ 30 et mieux de 15 ^ 25. Selon un mode particulier de realisation de Tinvention, n est egal k 20. 
[0028] Les copoiymeres blocs silicones utilises selon I'inventlon sont avantageusement exempts de groupe oxyalk- 
yiend, notamment exempts de groupes oxydthyienes et/ou oxypropyienes. 

[0029] Le catalyseur de la reaction entre le polysiloxane et le compose organosilicone peut etre choisi pamii les 
metaux et notamment pamii le platine, le rhodium, retain, le titane, le cuivre et le plomb. tl s'agit de preference du 
platine ou du rhodium. 

[0030] La dispersion de particules de copolymere silicone utillsee selon I'invention peut etre notamment obtenue par 
exemple par melange de (a) I'eau, (b) au moins un emulsifiant, (c) le polysiloxane (I), (d) le compose organosilicone 
(ii) et (e) un catalyseur. De preference, I'un des constituants (c), (d) ou (e) est ajoute en dernier dans le melange, afin 
que la reaction d'extension de chame ne commence que dans la dispersion. 

[0031] Comme emulsifiants susceptibles d'dtre utilises dans le precede de preparation decrit ci-dessus pour obtenir 
la dispersion aqueuse de particules, on peut citer les emulsifiants non ionlques ou ioniques (anioniques, cationiques 
ou amphoteres). II s'agit de preference d'emulsifiants non ioniques qui peuvent etre choisis parmi les polyalkyiene 
glycols ethers d'alcool gras, comportant de 8 30 atomes de carbone et de preference de 1 0 a 22 atomes de carbone ; 
les alkylesters de sorbitan polyoxyalkyienes et notamment polyoxyethyienes, ou le radical alkyle comporte de 8 a 30 
atomes de carbone et de preference de 10 A 22 atomes de carbone ; les alkylesters polyoxyalkyienes et notamment 
polyoxyethyienes. ou le radical alkyle comporte de 8 a 30 atomes de carbone et de preference de 1 0 & 22 atomes de 
cartDone ; les polyethylene glycols ; les polypropylene glycols ; les diethylene glycols; et leurs melanges. La quantite 
d'emulsifiant(s) est genenalement de 1 ^ 30 % en poids par rapport au poids total du melange de reaction. 
[0032] L*6mulsifiant utilise pour obtenir la dispersion aqueuse de particules est de preference choisi pamii les poly- 
ethylene glycol ethers d'alcools gras et teurs melanges, et notamment les polyethylene glycol ethers d'alcools com- 
portant 1 2 ou 1 3 atomes de cartjone et de 2 a 1 00 motifs oxyethylenes et de preference de 3 & 50 motifs oxyethyienes, 
et leurs melanges. On peut citer par exemple le C^2'^A3 Pareth-3. le C12-C13 Pareth-23 et leurs melanges. 
[0033] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, la dispersion de particules de copolymere silicone est 
obtenue k partir de dim6thylvinyl-siloxypolydimethylsiloxane (ou divlny Simethicone) comme compose (i). et du com- 
pose de fonnule (II) avec de preference n=20, comme compose (ii), de preference en presence d'un catalyseur de 
type platine, et la dispersion de particules est de preference obtenue en presence de C^2'^i3 Pareth-3 et C^a'^ia 
Pareth-23 comme emulsifiants. 

[0034] Comme dispersion de particules de copolymere silicone, on peut utiliser notamment le produit commercialise 
sous la denomination HMW2220 par la societe Dow Corning (nom CTFA : divinyldimethicone/dimethicone Copolymer 
/ C^2"^i3 Pareth-3 / C^g-C^a Pareth-23), qui est une dispersion aqueuse k 60 % de copolymere divinyldimethicone / 
dimethicone, contenant du C^g-C^g Pareth-3 et du C^2 C^3 Pareth-23, la dite dispersion comprenant environ 60 % en 
poids de copolymere ; 2,8 % en poids de C^2'^^3 Pareth-23 ; 2 % en poids de O^z'^is Pareth-3 ; 031 % en poids de 
conservateurs, le reste ^ 100 % etant de I'eau. 




<ii) 
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Polymferes comportant au moins un monomdre a insaturation 6thyl6nique et k groupement sulfonique 

[0035] Les polymferes utilises conform6ment a T Invention sont des homopolymferes ou copolymdres comportant au 
nnoins un monomdre ^ insaturation 6thyl6nique et d groupement sulfonique, pouvant §tre sous forme libre ou partiei- 
lement ou totalement neutralis^e. Ces polym6res peuvent ^ventuellementcomprendre au molns une partle hydrophobe 
et constituer alors un polymfere amphiphile. 

[0036] De fa9on pr^f^rentielle, (as polym^res conformes a {'invention peuvent etre neutralises partlellement ou to- 
talement par une base min^rale (soude, potasse, ammonlaque) ou une base organlque telle que la mono-, dl- ou tri- 
6thanolamlne, un amlnom6thylpropanediol, la N-m6thyl-glucamine, les acldes amines basiques comme rarglnine et 

la lysine, et les melanges de ces composes. lis sont generalement neutralises. On entend dans la pr6sente invention 
par « neutralises* des polymdres totalement ou pratiquement totalement neutralises, c'est-^-dire neutralises 6 au 
moins 90 %. 

[0037] Les potymeres utilises dans la composition de I'invention ont generalement un poids moieculaire moyen en 
nombre allant de 1 000 k 20 000 000 g/mole, de preference allant de 20 000 k 5 000 000 et plus preferentiellement 
encore de 1 00 000 a 1 500 000 g/mole. 

[0038] Ces polymeres selon I'invention peuvent etre reticules ou non-reticuies. De preference, on choisit des poly- 
meres reticules. 

[0039] Les monomferes k insaturation ethyienlque et k groupement sulfonique du polymere utilise dans la composition 
de i'invention sont choisis notamment parmi I'aclde vinylsulfonique, I'acide styrfenesulfonique, les acides (m6th)acryla- 
mido-(Ci-C22)alkyIsulfoniques, les acides N-(Ci-C22)alkyl-(nrieth)acrylamido-(Ci-C22)alkylsulfoniques comme I'aclde 
undecyl-acryiamido-methane-sulfonlque, ainsi que leurs formes partieiiement ou totalement neutralisees, et leurs me- 
langes. 

[0040] Selon un mode pretere de realisation de i'invention, on utilise comme monomeres k insaturation ethyienlque 
et k groupement sulfonique, les acides (meth)acrylamido(C^-C22)aikylsulfonlques tets que parexemple I'acide acryla- 
mido-methane-sulfonique, I'acide acrylamido-ethane-sulfonique, I'acide acrylamido-propane-sulfonique, Tacide 
2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique, I'aclde 2-m6thacrylamido-2-methylpropane-sulfonique, I'acide 2-acrylami- 
do-n-butane-sulfonique, I'acide 2-acrylamldo-2,4,4-trimethylpentane-sulfonique, I'aclde 2-methacrylamido-dodecyl- 
sulfonique, I'acide 2-acrylamido-2,6-dimethyl-3-heptane-sulfonique, ainsi que leurs formes partlellement ou totalement 
neutralisees, et leurs melanges. 

[0041] Plus parttculierement, on utilise I'acide 2-acrylamldo-2-methylpropane-sulfonique (AMPS) ainsi que ses for- 
mes partlellement ou totalement neutralisees. 

[0042] Lorsque les polymeres sont reticules, les agents de reticulation peuvent etre choisis parmi les composes k 
polyinsaturation oiefintque couramment utilises pour la reticulation des polymeres obtenus par polymerisation radica- 
laire. 

[0043] On peut citer par example comme agents de reticulation, le divinylbenzene, Tether diallylique, le dipropyle- 
neglycol-diallylether, les polyglycol-diallyiethers, le triethyleneglycol-divinyiether, Thydroquinone-diallyl-ether, le di 
(meth)acrylate de d'ethyldneglycol ou detetraethyleneglycol, le trimethylol propane triacrylate, le methylene-bis-acryla- 
mlde, le methyiene-bls-methacrylamide, la triatlylamine, le triallylcyanurate, le diailylmaieate, la tetraallyiethyienedia- 
mine, letetra-allyloxy-ethane, letrimethylolpropane-diallyiether, le (meth)acrylate d'allyle, les ethers allyliques d*alcools 
de la serie des sucres, ou d'autres allyl- ou vinyl- ethers d'alcools polyfonctlonnels, ainsi que les esters allyliques des 
derives de I'acide phosphorique et/ou vinylphosphonique, ou les melanges de ces composes. 

[0044] Selon un mode pr6f6r6 de realisation de I'invention, I'agent de reticulation est choisi parmi le methyiene-bis- 

acrylamide, le methacrylate d'allyle ou le trimethylol propane triacrylate (TMPTA). Le taux de reticulation va en general 

de 0.01 ^ 1 0 % en mole et plus particulierement de 0,2 a 2 % en mole par rapport au polymere. 

[0045] Lorsque les polymeres utilises sont des homopolymeres, ils ne comportent que des monomeres a insaturation 

ethyienlque et k groupement sulfonique et, s'ils sont reticules, un ou plusieurs agents de reticulation. 

[0046] Ces homopolymeres sont generalement reticules et neutralises, et ils peuvent etre obtenus selon le precede 

de preparation comprenant les etapes suivantes : 

(a) on disperse ou on dissout le monomere tel que I'acide 2-acrylamido 2-methylpropane sulfonique sous forme 
libre dans une solution de tertio-butanol ou d'eau et de tertio-butanol ; 

(b) on neutralise la solution ou la dispersion de monomere obtenue en (a) par une ou plusieurs bases minerales 
ou organiques, de preference i'ammonlaque NH3, dans une quantite permettant d'obtenir un taux de neutralisation 
des fonctions acides sulfontques du polymere allant de 90 k 100% ; 

(c) on ajoute k la solution ou dispersion obtenue en (b), le ou les monomeres reticuiants ; 
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(d) on effectue une polymerisation radicalaire classique en la pr6sence d'amorceurs de radicaux libres k une 
temperature allant de 1 0 6 1 50"C ; le polymfere precipitant dans la solution ou la dispersion k base de tertio-butanol . 

[0047] Comme polymeres de ce type, on peut citer notamment I'homopolymere r6ticul6 et neutralise d'acide 2-acryla- 
mido 2-methylpropane sulfonique, commercialise par la societe Hoechst sous la denomination commerciale 
« Hostacerin AMPS » (nom CTFA : ammonium polyacryldimethyltauramide). 

[0048] Le polymere peut etre aussi un homopolymere amphiphile choisi pamrii les polymferes amphlphlles statistiques 
d'AMPS modifies par reaction avec une n-monoalkylamine ou une di-n-alkylamine en Cg-Caa, tels que ceux decrits 
dans la demande de brevet WO-A-00/31154, qui sont des homopolymeres greffes. 

[0049] Lorsque les polym^res utilises sont des copolymeres, lis sont obtenus & partir de des monomeres k insatu- 
ration ethylenlque et k groupement sulfonique et d'autres monomeres ^ insaturation ethylenique, c'est-^-dire de mo- 
nomeres a insaturation ethylenlque sans groupement sulfonique. 

[0050] Les monomeres a insaturation ethylenique et k groupement sulfonique sont cholsis parmi ceux decrits ci- 
dessus. 

[0051] Les monomeres k insaturation ethylenique sans groupement sulfonique peuvent §tre choisis pamii les mo- 
nomeres hydrophiles, les monomeres hydrophobes et leurs melanges. Quand le pofymere contient des monomeres 
hydrophobes, il constitue un polymere amphiphile. 

[0052] Les monomeres hydrophiles k insaturation ethylenique peuvent §tre choisis par exemple parmi les acides 
(m6th)acryliques, leurs derives alkyi substitues en p ou leurs esters obtenus avec des monoalcools ou des mono- ou 
poly-alkyieneglycols. les (meth)acrylamides, la vinylpyrrolidone, le viny If omri amide, I'anhydride maleique, I'acide ita- 
conique ou I'acide maleique ou les melanges de ces composes. 

[0053] Comme copolymeres obtenus k partir de monomeres k insaturation ethylenlque et a groupement sulfonique 
et de monomeres hydrophiles k Insaturation ethylenlque, on peut citer par exemple ceux obtenus k partir d'AMPS et 
d'acrylamide ou de methylacrylamide, comme par exemple le copolymere acrylamide/acrylamido-2-methyl propane 
sulfonate de sodium en emulsion inverse k 40% dans le polysorbate, commercialise sous la denomination SIIVIULGEL 
600 par la societe SEPPIC. On peut aussi citer les copolymeres d'AMPS et de vinylpyrrolidone ou de vinylfomiamlde, 
tels que les produits commercialises sous les denominations ARISTOFLEX AVC par la societe CLARIANT 
[0054] Quand les monomeres k insaturation ethylenique et k groupement sulfonique sont copolymehses avec des 
monomeres hydrophobes a insaturation ethylenique comportant unechainegrasse, I e polymere obtenu est amphiphile, 
c'est e-dire qu'il comporte k la fois une paitie hydrophile et une partie hydrophobe. 

[0055] Ces polymeres amphiphiles peuvent contenir en outre un ou plusieurs monomeres ethyieniquement insatures 
ne comportant pas de chaTne grasse, tels que les acides (meth)acryliques, leurs derives alkyI substltu6s en p ou leurs 
esters obtenus avec des monoalcools ou des mono- ou poly-alkyieneglycols, les (meth)acrylamides, la vinylpyrrolido- 
ne, le vinylformamide, I'anhydride maleique, Tacide itaconique ou I'acide maleique ou les melanges de ces composes. 
[0056] Comme polymeres amphiphiles, on peut utiliser notamment ceux obtenus k partir d'AMPS et d'au moins un 
monomere hydrophobe a insaturation ethylenique comportant au moins une partie hydrophobe ayant de 6 & 50 atomes 
de carbone, plus preferentiellement de 6 e 22 atomes de carbone, encore plus preferentlellement de 6 a 18 atomes 
de carbone et plus particulierement 12^18 atomes de carbone. 

[0057] Ces copolymeres sont decrits notamment dans la demande de brevet EP-A-750899, le brevet US-A-5089578 
et dans les publications de Yotaro Morishima sulvantes : 

« Self -assembling amphiphilic polyelectrolytes and their nanostructures - Chinese Journal of Polymer Science Vol. 
1 8, NMO. (2000), 323-336 »; 

«« Miscelle fomiation of random copolymers of sodium 2-(acrylamido)-2-methylpropanesulfonate and a non-ionic 
surfactant macromonomer in water as studied by fluorescence and dynamic light scattering - Macromolecules 
2000, Vol. 33, N** 10 - 3694-3704 » ; 

« Solution properties of miscelle networks formed by non-Ionic moieties covalently bound to an polyelectrolyte : 
salt effects on rheological behavior - Langmuir, 2000, Vol.16, N*'12, 5324-5332 » ; 

« Stimuli responsive amphiphilic copolymers of sodium 2-(acrylamido)-2-methylpropanesulfonate and associative 
macromonomers - Polym. Preprint, Div. Polym. Chem. 1999, 40(2), 220-221 ». 

[0058] Les monomeres hydrophobes k insaturation ethylenique de ces copolymeres particuliers sont choisis de 
preference panni les acrylates, alkylacrylates, acrylamides ou alkylacrylamides de fonnule (III) suivante : 
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o=c 

Y [-CH2-CH(R3)-0 

dans laquelle et R3, identiques ou diff^rents, d^signent un atome d'hydrog^ne ou un radical alkyle substantiellement 
IS lineaire ou ramifi^ en C^-Cg (de preference methyle) ; Y d^signe O ou NH ; R2 d^signe un radical hydrocarbone hy- 
drophobe comportant au moins de 6 & 50 atomes de carbone, plus pr6f6rentieliennent de 6 d 22 atonnes de carbone, 
encore plus pr6f6rentlellement de 6 d 1 8 atomes de carbone et plus partlcull^rement de 12 & 1 8 atomes de carbone ; 
X d6signe un nombre de moles d'oxyde d'alkyl^ne et varle de 0 ^ 1 00. 

[0059] Le radical R2 est choisi de pr6f6rence parmi les radlcaux alkyles en Cg-Cis substantiellement lindaires (par 
20 exemple n-hexyle, n-octyle, n-decyle, n-hexadecyle, n-dod6cyle, n-octadecyle) ramifies ou cycliques (par exemple 
cyclododecane (C12) ou adamantane (C^q)) ; les radicaux alky Ip erf luor6s en Cg-G-jg (par exemple le groupement de 
formute -(CH2)2-(CF2)9-CF3) ; le radical cholest6ryle (Cgy) ou un reste d'ester de cholesterol comme le groupe oxyhexa- 
noate de cholest^ryle ; les groupes polycycliques aromatiques comme le naphtaldne ou le pyr^ne. Parmi ces radicaux, 
on pr^fere plus parttcuHerement les radicaux atkyles substantiellement lin^aires et plus particulierement le radical n- 
25 doddcyle, n-hexadecyle ou n-octad6cyle, et leurs melanges. 

[0060] Selon une forme particulierement pr6f6r6e de invention, le monomere de fomnule (III) comporte au moins 
un motif oxyde d'alkyl6ne (x > 1) et de preference plusieuns motifs oxyde d'alkylene (x > 1) constituent une chame 
polyoxyalkyl6n6e. La chaTne polyoxyalkyl6n6e, de fa9on pr6f6rentielle, est constitute de motifs oxyde d'6thyl6ne et/ 
ou de motifs oxyde de propylene et encore plus particulierement constitute de motifs oxyde d'tthylene. Le nombre de 
30 motifs oxyalkyltnes (ou nombre de moles d'oxyde d'alkylene) varie en gtntral de 3 £1 1 00. plus prtftrentiellement de 
3 a 50 et encore plus prtfdrentiellement de 7 a 25. 
[0061] Parmi ces polym6res, on peut citer : 

les copolymeres rtticults ou non rtticults, neutralists ou non, comportant de 1 5 ^ 60 % en poids de motifs AMPS 
35 et de 40 a 85 % en poids de motifs (Ce-C^3)alkyl(meth)acrylamide ou de motifs (C3-C^e)alkyi(mtth)acrylate par . 

rapport au polymere, tels que ceux dtcrlts dans la demande EP-A-750 899 ; 

les terpolymtres comportant de 1 0 a 90% en mole de motifs acrylamide, de 0,1 ^1 0% en mole de motifs AMPS 
et de 5 ^ 80% en mole de motifs n-(Ce-Ci8)alkylacrylamide, par rapport au polymtre, tels que ceux dtcrits dansi. 
le brevet US-A-5,089,578. 

40 

[0062] Comme polymtres amphiphiles, on peut tgalement citer les copolymdres d'AMPS totalement neutralise et 
de mtthacrylate de n-dodtcyle. de n-hexadtcyle et/ou de n-octadtcyle, ainsi que les copolymferes d'AMPS et de n- 
dodtcylmtthacrylamide, non-rtticults et rtticults, tels que ceux dtcrits dans les articles de Morishima citts ci-*dessus. 
[0063] On peut citer plus particulierement les copolymtres constituts de motifs acide 2-acrylamido-2-mtthylpropa- 
45 ne-sulfonique (AMPS) de formule (IV) sulvante : 



50 
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dans taquelle X+ est un proton, un cation de m6tal alcalin. un cation alcalino-terreux ou I'ion ammonium, 
et de motifs de fomiule (V) suivante : 



— CH, 



(V) 



o=c 

I 

o- 



dans laquelle x designe un nombre entier variant de 3 a 100, de preference de 3 a 50 et plus p referent! el lement de 7 
^ 25 ; Ri a la m&me signification que celle indiqu6e ci-dessus dans la fomiule (I) et R4 ddsigne un alkyle substantiel- 
lement Ijn6alre ou ramlfle en Cg-Cga et plus pr6f6rentiellement en 0^0-^22- 

[0064] Les polymeres amphlphlles de ce type particulierement pr6f6r§s sont ceux pour lesquels x = 25, designe 
m6thyle et R4 represente n-dodecyle ; ils sont d6crits dans les articles de Morishima mentionn6s ci-dessus. D'autres 
polymeres pr6f6r6s sont ceux pour lesquels x = 8 ou 25, designe methyle et R4 represente n-hexad6cyle (C^e)» 
octad^le {C^q), ou n-dod^yle (C^g) ou leurs melanges. 

[0065] Les polymeres pour lesquels X+ designe le sodium ou rammonlum sont plus particulierement pr6feres. 
[0066] Les polymeres amphiphiles preferes utilises dans la composition conforme k Tinvention peuvent etre obtenus 
selon les precedes classiques de polymerisation radicalaire en presence d'un ou plusieurs initiateurs tels que par 
exemple, razobisisobutyronitrile (AIBN), l'azobisdim6thylvaleronitrile, le chlorhydrate de 2.2-azobis-[2-amidinopropa- 
ne] (ABAH = 2,2-A2o-Bis-[2-Amidinopropane] Hydrochloride), les peroxydes organlques tels que le peroxyde de di- 
lauryle. le peroxyde de benzoyle, I'hydroperoxyde de tert-butyle, etc., des composes peroxydes min^raux tels que le 
persulfate de potassium ou d'ammonium, ou IHgOg eventuellement en presence de r^ducteurs. 
[0067] Ces polymferes ampliiphiles peuvent §tre notamment obtenus par polymerisation radicalaire en milieu tert- 
butanol dans lequel ils precipitent. En utilisant la polymerisation par precipitation dans le tert-butanol, il est possible 
d'obtenir une distribution de la taille des particules du polymfere particulierement favorable pour ses utilisations, 
[0068] La reaction peut etre conduite kune temperature comprise entre 0 et 1 bO'^C, de preference entre 1 0 et 1 00**C, 
soit k pression atmospherique, sott sous presslon reduite. Elle peut aussi §tre realts6e sous atmosphere inerte, et de 
preference sous azote. 

[0069] Selon ce precede, on a notamment polymerise I'acide 2-acrylamido-2-methylpropane-su!fonlque (AMPS) ou 
run de ses sels de sodium ou d'ammonium, avec un ester de I'acide (meth)acryllque et 

d'un alcool en C^q-Ciq oxyethyiene par 8 moles d'oxyde d'ethyiene (GEN APOL® C-080 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool 0x0 en C^^ oxyethyiene par 8 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® UD-OBO de la societe CL-ARIANT), 
d'un alcool 0x0 en C^^ oxyethyiene par 7 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® UD-070 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en 0^2-^14 oxyethyiene par 7 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® LA-070 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C-,2-Ci4 oxyethyiene par 9 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® LA-090 de la societe CLARIANT), 

- d'un alcool en C^g-^u oxyethyiene par 11 moles d'oxyde d'6thyl6ne (GENAPOL® LA-110 de ta societe CLA- 
RIANT). 

d'un alcool en C^e-C^a oxyethyiene par 8 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® T-080 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C-,6-C-,8 oxyethyiene par 1 5 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® T-1 50 de la soci6t6 Cl-ARIANT), 
d'un alcool en Cie-C^g oxyethyiene par 1 1 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® T-11 0 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C-tg-C^a oxyethyiene par 20 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® T-200 de la societe CLARIANT), 

- d'un alcool en C^q-C^s oxyethyiene par 25 moles d'oxyde d'ethyiene (GENAPOL® T-250 de la societe CLARIANT). 
d'un alcool en C^q-Czz oxyethyiene par 25 moles d'oxyde d'ethyiene et/ou d'un alcool Iso-C^e-C^a oxyethyl6n6 par 
25 moles d'oxyde d'ethyiene. 

[0070] La concentration molaire en % des motifs de formule (II) et des motifs de f omriule (III) dans les polymeres 
selon I'inventlon varie en f onction de Tappllcation cosmetique souhalt6e et des propriet6s rh6ologlques de la formulation 
recherchees. Eile peut varier entre 0,1 et 99,9 % en moles. 

[0071] De preference pour les polym6res les plus hydrophobes, la proportion molaire en motifs de formule (I) ou (III) 
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varie de 50,1 k 99,9 %, plus particuliferement de 70 h 95 % et encore plus partlcull^rement de 80 d 90 %. 
[0072] De pr6f6rence pour les polymeres peu hydrophobes, la proportion molaire en motifs de formula (I) ou (III) 
varie de 0,1 d 50 %, plus particuli^rement de 5 ^ 25 % et encore plus particuli^rement de 1 0 d 20 %. 
[0073] La distribution des monom6res dans les polymeres de Tinventlon peut dtre, par exemple, altem^e, bloc (y 
s compris multlbloc) ou quelconque. 

[0074] Les polymeres comportant au moins un monom^re 6 insaturation 6thyl6nique et a groupement sulfonlque, 
utilises dans ta composition conforme a I'invention sont g6n6ralement presents dans des quantit6s en matifere active 
allant de 0,01 k 20 % en poids, plus pr6f6rentieiiement de 0,1 ^ 10 % en poids, encore plus pr^ferentlellement de 0,1 
^ 5 % en poids et plus particulidrement encore de 0,5 ^ 2 % en poids de par rapport au poids total de la composition. 

w 

Poudre organique 

[0075] Comma poudres organiques (appel6es aussi charges organiques) pouvant §tre utilis6es dans la composition 
de invention, on peut citer par exemple les particules de poiyamide et notamment la poudre de NYLON 12, comme 

15 !es produits commercialisms sous les denominations ORGASOL par la soci6t6 Atochem ; les poudres et billes de po- 
lyethylene telles que celles commercial isees sous tes denominations ACUMIST (Acumist B-6, Acumist B-12) par la 
soci^td Allied et celles commerciatls6es sous les denominations MICROTHENE par la societe Equistar ; les micros- 
pheres k base decopolymdres acryliques ou methacryliques, telles que celles en copolymdre dimethacrylate d*ethyiene 
glycol/ methacrylate de lauryle, vendues par la societe Dow Coming sous la denomination de POLYTRAP, ou celles 

^ en copolymere methacrylate de methyle / dimethacrylate d'ethylene glycol, commerciaiisees sous la denomination 
Microspheres M305 par la societe Matsumoto ; les microspheres de polymethacrylate de methyle commerciaiisees 
sous la denomination MICROSPHERE M-100 et M305 par la societe Matsumoto ou sous les denominations COVA- 
BEAD par la societe Wackherr ; les poudres de copolymere ethyldne-acrylate, comme celles commerciaiisees sous 
ia denomination FLOBEADS par la societe Sumitomo SelWa Chemicals ; ies poudres expansees telles que les micros- 
pheres creuses et notamment, les microspheres commerciaiisees sous la denomination EXPANCEL par la societe 
Kemanord Plast ou sous la denomination MICROPEARL F 80 ED par la societe Matsumoto ; les poudres de materiaux 
organiques naturels tels que ies amidons de mais, de bie ou de riz, reticules ou non, telles que les poudres d*amidon 
reticule par I'anhydride octenylsuccinate, commerciaiisees sous la denomination DRY-FLO par la societe National 
Starch ; les microbilles de resine de silicone telles que celles commerciaiisees sous les denominations TOSPEARL 

30 par la societe Toshiba Silicone ; et leurs melanges. 

[0076] Selon les cas, ta poudre organique peut etre introduite dans la composition apres melange des autres cons- 
tituants et, par exemple, dans le cas d'une emulsion apres preparation de remulsion, ou bien, si une phase huileuse 
est presente, dans la phase huileuse de la composition. Elle peut aussi etre introduite pendant ia preparation de I'emul- 
sion, dans la phase aqueuse ou dans la phase huileuse. 

35 [0077] Les poudres organiques utilisees dans la composition confomrie a i'invention sont generaiement presentes 
dans des quantites en matiere active allant de 0,01 ^ 30 % en poids, plus preterentiellement de 0,1 k 20 % en poids, 
encore plus preterentiellement de 1 ^ 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
[0078] Les compositions selon I'invention peuvent se presenter sous toutes les formes gal6niques classiquement. 
utilisees pour une application toptque et notamment sous forme de gels aqueux, de solutions aqueuses ou hydroal- 

40 cooliques. Elies peuvent aussi par ajout d'une phase grasse ou huileuse se presenter sous forme de dispersions du 
type lotion ou serum, d'emulsions de consistance liqulde ou seml-liquide du type lait, obtenues par dispersion d'une 
phase grasse dans une phase aqueuse (H/E) ou inversement (E/H), ou de suspensions ou emulsions de consistance 
molle, semi-solfde ou solide du type crdme ou gel, ou encore d'emulsions multiples (E/H/E ou H/E/H), de microemul- 
sions, de dispersions vesiculaires de type ionique et/ou non ionlque, ou des dispersions cire/phase aqueuse. Ces 

45 compositions sont preparees selon ies methodes usuelles. 

[0079] Selon un mode prefere de realisation de invention, la composition se presente sous forme d'une emulsion 
et notamment d'une emulsion H/E. 

[0080] En outre, les compositions utilisees selon I'invention peuvent etre plus ou moins flutdes et avoir I'aspect d'un 
gel, d'une creme blanche ou coloree, d'une pommade, d'un lalt, d'une lotion, d'un s6rum, d'une pdte, d'une mousse. 

50 Elies peuvent etre eventuellement appliquees sur la peau sous forme d'aerosol. Elles peuvent aussi se presenter sous 
fonne solide, et par exemple sous fonne de poudre, sous forme coulee, en coupelle ou sous forme de stick. 
[0081] La phase aqueuse des compositions selon I'invention comprend au moins de Teau. Elle peut n'etre constituee 
que de la dispersion aqueuse des particules de copolymeres silicones blocs ou comprendre d'autres constituants 
hydrosolubles ou hydrodispersibles. Dans les compositions anhydres, c'est-a-dire comportant moins de 5 % en poids 

55 d'eau par rapport au poids totale de la composition, la phase aqueuse n'est constitute que de la dispersion aqueuse 
des particules de copolymeres silicones blocs. Selon la fomie gaienique de la composition, la quantite de phase aqueu- 
se peut aller de 0.1 k 99 % en poids, de preference de 0,5 k 98 % en poids, mieux de 30 k 95 % en poids. et encore 
mieux de 40 ^ 95 % en poids par rapport au poids total de la composition. Cette quantite depend de la forme gaienique 
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de la composition d^sir^e. La quantity d'eau peut repr^senter tout ou une partie de la pliase aqueuse, et elle est 
g^n^ralement d'au moins 30 % en poids par rapport au poids total de la composition, notamment quand la composition 
se pr^sente sous forme d' emulsion. 

[0082] Les compositions de I'lnvention peuvent contenir dans la phase aqueuse ou dans la phase huileuse si elle 
comporte une phase huileuse, un ou plusieurs solvants organiques, hydrophiles, lipophiles et/ou amphiphiles, physio- 
logiquement acceptables, c'est-^-dire bien toler^s et donnant un toucher cosm^tlquement acceptable. 
[0083] Les solvants organiques peuvent representor de 0.5 ^ 50 % et de preference de 2 a 20 % du poids total de 
la composition. Les solvants organiques peuvent dtre choisis dans le groupe constltue par les solvants organiques 
hydrophlles, les solvants organiques lipophiles, les solvants amphiphiles, ou leurs melanges. 

[0084] Parmi les solvants organiques, on peut citer par exemple les mono-alcools inferieurs substantiellement H- 
neaires ou ramifies ayant de 1 ^ 8 atomes de carbone, comme I'ethanol, le propanol, le butanol, i'isopropanol, 
risobutanol ; les polyols tels que le propylene glycol, I'lsopr^ne glycol, le butylene glycol, le propylene glycol, le glycerol, 
le sorbitol ; tes mono- ou di-all^le isosorbide dont les groupements alkyle ont de 1 a 5 atomes de carbone comme le 
dimethyl isosorbide ; les polyethylene glycols notamment ceux ayant de 6 d BO oxydes d'ethyiene, tels que le polye- 
thylene glycol 32 OE ; les ethers d'ethyiene glycol comme ie diethyiene glycol mono-methyl ou mono-ethyl ether; les 
ethers de propylene glycol comme le dlpropyldne glycol methyl ether ; les esters et ethers de polyol, tels que les esters 
de polypropylene glycol (PPG) et plus spedalement les esters de polypropylene glycol (PPG) et d'acide gras, les ethers 
de PPG et d'alcool gras comme le PPG-23 oieyl ether et le PPG-36 oieate ; les esters d'acide gras et d'all<yle, tels que 
I'adipate de ditsopropyle, Tadipate de dioctyle, les benzoates d'alkyle ; et leurs melanges. 

[0085] Lorsque la composition est sous forme d'6mulsion, la proportion de la phase huileuse de remulsion peut aller 
par exemple de 5 ^ 80 % en poids, et de preference de 5 a 50 % en poids par rapport au poids total de la composition, 
Les huiles, les emulsionnants et les co-emulsionnants utilises dans la composition sous forme d'emulsion sent choisis 
parmi ceux classlquement utilises dans le domaine cosmetique ou demriatologique. L'emulsionnant et le co-emulsion- 
nant sont generalement presents dans la composition, en une proportion allant de 0,3 a 30 % en poids, et de preference 
de 0,5 d20 % en poids par rapport au poids total de la composition. L'emulsion peut, en outre, contenir des vestcules 
lipidiques. 

[0088] Les emulsions contiennent generalement au moins un emulsionnant choisi parmi les emulsionnants ampho- 
teres, anionlques, cationiques ou non ioniques, utilises seuls ou en melange. Les emulsionnants sont choisis de ma- 
niere appropriee suivant I'emulsion a obtenir (E/H ou H/E). 

[0087] Pour les emulsions E/H, on peut citer par exemple comme emulsionnants les dimethicone copotyols tels que 
le melange de cyclomethicone et de dimethicone copolyol, vendu sous la denomination « DC 5225 C » par la societe 
Dow Coming, et les alkyl-dimethicone copolyols tels que le Laurylmethlcone copolyol vendu sous la denomination 
"Dow Corning 5200 Formulation Aid" par la societe Dow Corning et le Cetyl dimethicone copolyol vendu sous la de- 
nomination ABIL EM 90"^ par la societe Goldschmidt, ou le melange polyg!yceryl-4 isostearate/cetyl dimethicone co- 
polyol/hexyllaurate vendu sous la denomination ABIL WE 09 par la societe Goldschmidt On peut y ajouter aussi un 
ou plusieurs co-emulsionnants. De maniere avantageuse, le co-emulsionnant peut etre choisi dans le groupe com pre- 
nant les esters alkyies de polyol. Comme esters alkyles de polyol, on peut citer notamment les esters de glycerol et/ 
ou de sorbitan et par exemple i'isostearate de polyglycerol, tel que le produit commercialise sous la denomination 
Isolan Gl 34 par la societe Goldschmidt, I'isostearate de sorbitan, tel que le produit commercialise sous la denomination 
Arlacel 987 par la societe ICI, I'isostearate de sorbitan et de glycerol, tel que le produit commercialise sous la deno- 
mination Arlacel 986 par la societe ICl, et leurs melanges. 

[0088] Pour les emulsions H/E, on peut citer par exemple comme emulsionnants, les tensioactifs non ioniques, et 
notamment ies esters de polyols et d'acide gras k chaTne saturee ou insaturee comportant par exemple de 8 ^ 24 
atomes de carbone et mieux de 12 a 22 atomes de carbone, et leurs derives oxyalkyienes, c'est-a-dire comportant 
des unites oxyethyienes et/ou oxypropyienes, tels les esters de giyceryle et d'acide gras en C8-C24, et leurs derives 
oxyalkyienes ; tes esters de polyethylene glycol et d'acide gras en C8-C24, et leurs derives oxyalkyienes ; les esters 
de sorbitol et d'acide gras en Ca-C24, et leurs derives oxyalkyienes ; les esters de sucre (sucrose, glucose, alkylglucose) 
et d'acide gras en CQ-C24, et leurs derives oxyalkyienes ; les ethers d'alcools gras ; les ethers de sucre et d'alcoots 
gras en CQ-C24, et leurs melanges. 

[0089] Comme ester de giyceryle et d'acide gras, on peut citer notamment le stearate de giyceryle (mono-, di- et/ou 
tri-st6arate de giyceryle) (nom CTFA : glyceryl stearate) ou le ricinoleate de glyc6ryle, et leurs melanges, 
[0090] Comme ester de polyethylene glycol et d'acide gras, on peut citer notamment le stearate de polyethylene 
glycol (mono-, di- et/ou tri-stearate de polyethylene glycol), et plus spedalement le monostearate de polyethylene 
glycol 50 OE (nom CTFA : PEG-50 stearate), le monostearate de polyethylene glycol 100 OE (nom CTFA : PEG-100 
stearate et leurs melanges. 

[0091 ] On peut aussi utiliser des melanges de ces tensioactifs, comme par exemple le produit contenant du Glyceryl 
stearate et du PEG-100 stearate, commercialise sous la denomination ARLACEL 165 par la societe Uniqema, et le 
produit contenant du Glyceryl stearate (mono-distearate de giyceryle) et du stearate de potassium, commercialise 



10 



EP 1 325 729 A2 

sous la denomination TEGIN par la socl6t6 Goidschmldt (nom GTFA : glyceryl stearate SE). 

[0092] Comme ester d'acide gras et de glucose ou d'alkylglucose, on peut citer en partlculier le palnnitate de glucose, 
les sesquistdarates d'alkylglucose comme le sesquistearate de m6thyIglucose, les palmitates d'alkylglucose comme 
le palmltate de m6thylglucose ou d'^thylglucose, les esters gras de m6thylglucoslde et plus sp§cialement le diester 

5 de methylglucoside et d'acide ol6ique (nom GTFA : Methyl glucose dioleate) ; Tester mixte de m6thylg!ucoside et du 
m6lange acide ol6ique / acide hydroxyst6arique (nom GTFA: Methyl glucose dioleate/hydroxystearate); Tester de 
m^thylglucoside et d'acide isost^arique (nom GTFA : Methyl glucose isostearate) ; Tester de m^thylglucoside et d'acide 
laurique (nom GTFA : Methyl glucose laurate) ; le melange de monoester et de diester de m ethyl glucoside et d'acide 
Isost^arique (nom GTFA : Methyl glucose sesqui-isostearate) ; le melange de monoester et de diester de m^thylgtu- 

10 coside et d'acide st^arique (nom GTFA : Methyl glucose sesquistearate) et en partlculier le produit commercialism sous 
la denomination Glucate SS par la socl6t§ AMERGHOL, et leurs melanges. 

[0093] Comme ethers oxyethyien^s d'acide gras et de glucose ou d'alkylglucose, on peut citer par exemple les ethers 
oxyethyiends d'acide gras et de methylglucose, et en partlculier I'dther de polyethylene glycol de diester de methyl 
glucose et d'acide stearique & environ 20 moles d'oxyde d'ethyiene (nom GTFA : PEG-20 methyl glucose distearate) 

15 tel que ie produit commercialise sous la denomination Glucam E-20 distearate par la societe AMERGHOL ; Tether de 
polyethylene glycol du melange de monoester et de diester de methyl glucose et d'acide stearique k environ 20 moles 
d'oxyde d'ethyiene (nom GTFA : PEG-20 methyl glucose sesquistearate) et en partlculier le produit commercialise 
sous la denomination Glucamate SSE-20 par la societe AMERGHOL et celui commercialise sous la denomination 
Grillocose PSE-20 par la societe GOLDSGHMIDT, et leurs melanges. 

20 [0094] Gomme esters de sucrose, on peut citer par exemple le palmito-stearate de saccharose, le stearate de sac- 
charose et le mono laurate de saccharose. 

[0095] Gomme ethers d'alcools gras, on peut citer par exemple les ethers de polyethylene glycol et d'alcool gras 
comportant de 8 ^ 30 atomes de carbone, et notamment de 1 0 &22 atomes de carbone, tels que les ethers de polye- 
thylene glycol et d'alcools cetylique, stearylique, cetearylique (melange d'alcools cetyfique et stearylique). On peut 
25 citer par exemple les ethers comportant de 1 ^ 200 et de preference de 2 gi 100 groupes oxyethyienes, tels que ceux 
de nom GTFA Geteareth-20, Geteareth-30, et leurs melanges. 

[0096] Gomme ethers de sucre, on peut citer notamment les alkylpolyglucosides, et par exemple le decylglucoslde 
comme le produit commercialise sous la denomination M YDOL 1 0 par la societe Kao Ghemlcals, le produit commer- 
cialise sous la denomination PLANTAREN 2000 par la societe Henkel, et le produit commercialise sous la denomination 

30 ORAMIX NS 10 par la societe Seppic ; le caprylyl/capryl glucoside comme le produit commercialise sous la denomi- 
nation ORAMIX GG 110 par la Societe Seppic ou sous la denomination LUTENSOL GD 70 par la Societe BASF ; le,*^ 
laurylglucoside comme les produits commercialises sous les denominations PLANTAREN 1200 N et PLANTACARE 
1200 par la societe Henkel ; le coco-glucoside comme le produit commercialise sous la denomination PLANTAGARE 
81 8/UP par la societe Henkel; ie cetostearyl glucoside eventuellement en melange avec Talcool cetostearylique, com- 

35 mercialise par exemple sous la denomination MONTANOV 68 par la societe Seppic, sous la denomination TEGO-GA- 
RE GG90 par la societe Goidschmldt et sous la denomination EMULGADE KE3302 par la societe Henkel ; Tarachidyl 
glucoside, par exemple sous la forme du melange d'alcools arachidique et behenique et d'arachidyl glucoside com->' 
mercialise sous la denomination MONTANOV 202 par la societe Seppic ; le cocoyiethylglucoside, par exemple sous? 
la forme du melange (35/65) avec les alcools cetylique et stearylique, commercialise sous la denomination MONTANOV- 

40 82 par la societe Seppic ; et leurs melanges. 

[0097] Quand la composition se presente sous forme d'une emulsion, la nature de la phase huileuse de Temulslon 
n'est pas critique. La phase huileuse peut ainsi etre constituee par tous les corps gras et notamment les huiles, clas- 
siquement utilises dans les domaines cosmetique ou dermatologique. La phase huileuse comprend generalement au 
moins une huile. 

45 [0098] Gomme huiles utilisables dans la composition de Tinvention, on peut citer par exemple : 
les huiles hydrocarbonees d'origine animate, teiles que le perhydrosquaiene ; 

les huiles hydrocarbonees d'origine vegetale, teiles que les triglycerides liquides d'acides gras comportant de 4 ^ 
10 atomes de carbone comme les triglycerides des acides heptanoique ou octanoTque ou encore, par exemple 
^0 les huiles de toumesol, de maTs, de soja, de courge. de pepins de raisin, de sesame, de noisette, d'abricot, de 

macadamia, d'arara, de toumesol, de ricin, d'avocat, les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux 
vendus par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations MIglyol 81 0, 812 et 818 par la 
societe Dynamit Nobel, Thuile de jojoba, I'huile de beurre de karite ; 

les esters et les ethers de synthese, notamment d'acides gras, comme les huiles de formules R^GOOR^ et R^OR^ 
S5 dans laquelle R^ represente le reste d'un acide gras comportant de 8 e 29 atomes de carbone, et R^ represente 

une- chaTne hydrocarbonee, ramifiee ou non, contenant de 3 ^ 30 atomes de carbone, comme par exemple Thuile 
de Purcellin, I'Isononanoate d'isononyle, le myristate d'isopropyle, le palmltate d'ethyl-2-hexyle, le stearate d'octyl- 
2-dodecyle, rerucate d'octyl-2-dodecyle, Tisostearate d'isostearyle ; les esters hydroxyies comme I'isostearyl lac- 
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tate, roctylhydroxyst6arate, Thyclroxystearate d'octyldod6cyle, le diisostearyl-malate, te citrate de triisoc6tyle, les 
heptanoates, octanoates, d^canoates d'alcools gras ; les esters de polyol, comme le dioctanoate de propylene 
glycol, le diheptanoate de n6opentylglycol et le dlisononanoate de dl6thyl6neglycol ; et les esters du penta6rythrltol 
comme le t6traisost6arate de penta6rythrltyle ; 

les hydrocarbures substantiellement Iin6alres ou ramifies, d'origine minerale ou synth§tique, tels que les huiles 
de paraffine, volatiles ou non, et leurs d6riv6s, la vaseline, les polyd6cenes, risohexadecane, risododecane. le 
polyisobutfene hydrog6n6 tel que Thulle de Parl6am® ; 

les alcools gras ayant de 8 ^ 26 atomes de carbone, comme Talcool cetylique, I'alcool stearylique et leur melange 
(alcool c6tylst6arylique), l'octyldod6canol, le 2-butyloctanol, le 2'hexyld6canol, le 2-und6cylpentad6canol, I'alcool 
ol^ique ou I'alcool linoleique ; 

les alcools gras alcoxylds et notamment dthoxyles tels que l'oleth-12, le ceteareth-12 et le ceteareth-20 ; 
les huiles fluorees partiellement hydrocarbonees et/ou siliconees comme celles d6crites dans le document JP-A- 
2-295912. Comme huiles fluorees, on peut citer aussi le perfluoromethylcyclopentane et le perfluoro-1,3 dim6thyl- 
cyclohexane. vendus sous les denominations de "FLUTEC PC1<B>" et "FLUTEC PCS®" par la Soci6t6 BNFL 
Fluorochemicals ; le perfluoro-1 ,2-dim6thylcyclobutane; les perfluoroalcanes tels que le dod6cafluoropentane et 
le t6trad6cafluorohexane, vendus sous les denominations de "PF 5050®" et "PF 5060®' par ia Society 3M, ou 
encore le bromoperfluorooctyle vendu sous la denomination "FORALKYL®" par la Societe Atochem ; le nonafluo- 
romethoxybutane vendu sous la denomination "MSX 451 8®" par la Societe 3M et le nonafluoroethoxyisobutane ; 
les derives de perfluoromorphollne, tels que la 4-trlfluorom6thyl perfluoromorpholine vendue sous la denomlnatlori 
"PF 5052®" par ta Societe 3M ; 

les huiles desillconecomme les polymethylsiloxanes (PDMS) volatiles ou non & chame silicon6e substantiellement 
llneaire ou cyclique, liquldes ou pateux k temperature ambiante, notamment les cyclopolydlmethylsiloxanes (cy- 
clomethicones) telles que la cyclohexadlmethylslloxane et la cyclopentadim6thylsiloxane ; les polydimethylslloxa- 
nes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant ou en bout de chaTne siliconee, groupements 
ayant de 2 d 24 atomes de carbone ; les silicones phenylees comme les phenyllrimethicones, les phenyldimethi- 
cones, les phenyltrimethyisiloxydiphenyl-siloxanes. les diphenyl-dimethicones, les diphenylm6thyldlphenyl trlsi- 
loxanes, les 2-phenyiethyltrimethyl-siloxysilicates, et les polymethylphenylsiloxanes ; 
leurs melanges. 

[0099] On entend par « huile hydrocarbon6e » dans la llste des huiles citees ci-dessus, toute huile comportant ma- 
joritairement des atomes de carbone et d'hydrogene, et 6ventuellement des groupements ester, ether, fluore, acide 
carboxylique et/ou alcool. 

[0100] Les autres corps gras pouvant etre presents dans la phase huileuse sont par exemple les acldes gras com- 
portant de 8 ^ 30 atomes de carbone, comme Pacide st6anque, I'acide laurique, I'acide palmitique et I'acide oieique ; 
les cires comme la lanoline, la cire d'abeille, la cire de Carnauba ou de Candellila, les cires de paraffine, de lignite ou 
les cires mlcrocristalllnes, la ceresine ou I'ozokerite, les cires synthetlques comme les cires de polyethylene, les cires 
de Fischer-Tropsch ; la pate de vaseline ; les gommes telles que les gommes de silicone (dimethiconol); les reslnes 
de silicone telles que la trifluoromethyl-C1-4-alkyldimethicone et la trifluoropropyldimethicone. 
[01 01] Ces corps gras peuvent etre choisis de manldre varl6e par I'homme du metier afin de preparer une composition 
ayant les proprietes, par exemple de consistance ou de texture, souhaitees. 

[0102] Selon un mode particulier de realisation de I'lnventlon, la composition de I'invention contient au moins une 
huile de silicone, de preference une huile de silicone volatile qui peut etre choisie par exemple panni les polydim6thyl- 
siloxanes cycliques ou substantiellement Iin6aires, et leurs melanges. Les polydimethylsiloxanes cycliques ou cyclo- 
methicones comportent d'environ 3^9 atomes de silicium, et de preference de 4 6 6 atomes de silicium et peuvent 
etre par exemple le cyclohexadimethyl-siloxane et le cyclopentadimethylsiloxane. Les polydimethylsiloxanes substan- 
tiellement llneaires volatiles comportent de preference d'environ 3^9 atomes de silicium. Les polydimethylsiloxanes 
substantiellement lineaires volatiles ont g6neralement une viscosite k 25°C Inferleure ou egale ^ 5 cSt tandis que les 
cyclomethlcones ont generalement une viscosite k 25*»C inferieure ou egale k 10 cSt. 

[0103] De fagon connue, toutes les compositions de I'invention peuvent contenir un ou piusieurs des adjuvants ha- 
bituels dans les domaines cosmetique et demiatologique, des agents geiifiants et/ou epaississants hydrophiles ou 
lipophiles ; des agents hydratants ; des emollients ; des actifs hydrophiles ou lipophiles ; des agents anti-radicaux 
libres ; des sequestrants ; des antioxydants ; des conservateurs des agents alcanisants ou acidifiants ; des parfums ; 
des agents f ilmogenes ; des matiferes colorantes {pigments tels que les oxydes de fer et le dioxyde de titane), nacres, 
colorants solubles), des charges minerates ; et leurs melanges. 

[0104] Les quantites de ces differents adjuvants sont celles classiquement utilis6es dans les domaines consideres. 
En particulier, les quantites d'actifs variant selon le but recherche et sont celles classiquement utilisees dans les do- 
maines consideres, et par exemple de 0,1 k 20 %, et de preference de 0,5 ^ 10 % du poids total de la composition. 
[0105] Comme geiifiants hydrophiles autres que les polymferes decrits ci-dessus, on peut clter par exemple les po- 
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lymeres carboxyvinyiiques tels que ies carbopols (carbomers) et les Pemulen (Copotymere acrylate/C^o'^ao' 
alkylacrylate) ; les polyacrylamides comme par exemple les copolymdres r^ticul^s vendus sous les noms Sepigel 305 
(nom CT.F.A, : polyacrylamide/C13-14 isoparaffln/Laureth 7) ou SImulgel 600 (nom CT.F.A. : acrylamlde / sodium 
aery loyldimethyltau rate copolymer / Isohexadecane / poiysorbate 80) par la socldtd Seppic ; les d^rlv^s celluloslques 
5 tels que rhydroxy^thylcellulose ; les polysaccharides et notamment les gommes telles que la gomme de xanthane ; et 
leurs melanges. 

[01 06] Comme gelifiants lipophiles, on peut citer les arglles modifi^es telles que le I'hectorite et ses d^rlv4s, comme 
les prodults commercial js6s sous les noms de Bentone. 

10 Actifs 

[0107] Comme indlqu6 cl-dessus, la composition de rinvention est stable en presence d'actifs hydrophiles sensibles 
a I'oxydation et pemnet de stabiliser de tels actifs. Selon I'invention, on entend par « actif hydrophile », un compose 
ayant une solubilit6 dans I'eau d'au moins 0,25 % ^ temperature ambiante {25''C). En outre, selon I'invention, on entend 

15 par « actif hydrophile sensible k I'oxydation » tout actif d'origine natureite ou synth6tique susceptible de subir une 
degradation par un mecanisme d'oxydation. Ge phenom^ne d'oxydation peut avoir plusieurs causes, en particulier la 
presence d'oxyg^ne, de lumiere, d'ions metalliques, une temperature eievee, ou encore certalnes conditions de pH. 
[0108] On peut citer k titre d'exemple d*actif hydrophile sensible k Toxydation, et de fagon non limitative, Taclde 
ascorbique et ses derives tels que le 5,6-di-O-dimethylsitylascorbate (vendu par la Ste Exsymol sous la reference 

20 PRO-AA), le sel de potassium du dl-alpha-tocopheryl-2l-ascorbyl-phosphate (vendu par la Societe Senju Pharmaceu- 
tical sous la reference SEPIVITAL EPC), I'ascorbyl phosphate de magnesium, Tascorbyl phosphate de sodium (vendu 
par la Societe Roche sous la reference Stay-C 50) ; le phloroglucinol ; les enzymes ; et leurs melanges, Pamii les 
actifs hydrophiles sensibles k I'oxydation, on utilise selon un mode de realisation prefere de I'invention I'acide ascor- 
bique. L'acide ascorbique peut etre de toute nature. Ainsi, il peut etre d'origine natureite sous forme de poudre ou sous 

2s forme de jus d'orange de preference concentre. II peut etre aussi d'origine synthetique, de preference sous forme de 
poudre. 

[0109] Comme autres actifs utillsables dans la composition de I'invention, on peut citer par exemple les agents 
hydratants tels que les hydrolysats de proteines et les polyols comme la glycerine, les glycols comme les polyethylene 
glycols, et les derives de sucre ; les extraits naturels ; les anti-inflammatoires ; les oligomeres procyannidoliques ; les 

30 vitamines comme la vitamine A (r6tinol), la vitamine E (tocopherol), la vitamine B5 (panthenol), la vitamine 83 (niaci- 
namide), les derives de ces vitamines (notamment esters) et leurs melanges ; I'uree ; la cafeine ; les depigmentants 
tels que Tacide kojique, I'hydroquinone et l'acide cafeique ; I'acide salicylique et ses derives ; ies alpha-hydroxyacides 
tels que Tacide lactique et I'acide gtycollque et leurs derives ; les retlnoTdes tels que les carotenoTdes et les derives de 
vitamine A ; les filtres solaires ; 1' hydrocortisone ; la meiatonine ; les extraits d'aigues, de champignons, de vegetaux, 

35 de levures, de bacteries ; les steroides ; les actifs anti-bacteriens comme le 2,4,4' -trichloro-2'-hydroxy diphenyl ether 
(ou triclosan), le 3,4,4' -trichlorocarbanilide (ou triclocarban) et les acides indiques d-dessus et notamment l'acide sa- 
licylique et ses derives ; les agents matifiants comme les fibres ; les agents tenseurs ; et leurs melanges. ; > 
[0110] Comme exemples de steroides. on peut citer la dehydroepiandrosterone (ou DHEA), ainsi que (1) ses pre: 
curseurs et derives biologiques, en particulier les sels et esters de DHEA, tels que le sulfate et le salicylate de DHEA, . 

40 la 7-hydroxy DHEA, la 7-ceto DHEA, les esters de 7-hydroxy et 7-c6to DHEA, notamment la 3-beta-ac6toxy-7-oxo 
DHEA, et (2) ses precurseurs et derives chimiques. en particulier les sapogenines telles que la diosgenlne ou I'heco- 
genine, et/ou leurs derives tets que I'acetate d'hecogenine. et/ou les extraits naturels en contenant et notamment les 
extraits de DIoscorees, tels que I'igname sauvage (Wild Yam). 

[0111] Les filtres solaires (ou filtres U.V.) peuvent etre chotsis pamii les filtres organiques, les filtres physiques et 
45 leurs melanges. 

[0112] Comme filtres solaires chimiques utillsables dans la composition de i'invention. la composition de I'invention 
peut comprendre tous les filtres UVA et UVB utillsables dans le domalne cosmetique. 
[0113] Comme filtres UVB, on peut citer par exemple : 

so (1 ) les derives de l'acide salicylique, en particulier le salicylate d'homomenthyle et le salicylate d'octyle ; 

(2) les derives de l'acide cinnamique, en particulier le p-methoxycinnamate de 2-ethylhexyle, commercialise par 
la societe Givaudan sous la denomination Parsol MCX; 

S5 (3) les derives de p.P-diphenylacrylate liquides, en particulier I'Octocryiene (o-cyano-p,p diphenylacrylate de 

2-ethylhexyle) commercialise par la societe BASF sous la denomination UVINUL N5d9 ; et I'Etocrylene, vendu 
notamment sous le nom commercial « UVINUL N35 » par BASF ; 
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(4) les d6riv6s de I'acide p-aminobenzoique tels que TEthylhexyl Dimethyl PABA vendu notamment sous le nom 
« ESCALOL 507 » par ISP, le Glyceryl PABA, et le PEG-26 PABA vendu sous le nom « UVINUL P25 » par BASF ; 

(5) le 4-m6thyl benzylid6ne camphre commercialis6 par la soci6t6 Merck sous la denomination EUSOLEX 6300 ; 

(6) I'acide 2-phenylbenzimida2ole 5-sulfonique commercialise sous la denomination EUSOLEX 232 par la soci6t6 
Merck ; 

(7) les derives de 1 ,3,6-tria2ine, en particuller : 

la 2,4,6-tns[p-(2*-ethylhexyl-1 '-oxycarbonyl)anilino]-1 ,3,5-triazine commercialise par la societe BASF sous la 
denomination UVINUL T150, et 

le dioctyl butamido triazone commercialise par la societe Sigma 3V sous la denomination UVASORB HEB ; 

(8) les melanges de ces fittres. 

[01 1 4] Comme f litres UVA, on peut citer par exemple : 

(1) les derives de dibenzoylmethane, en particuller le 4-(ter-butyl) 4'-methoxy dibenzoylmethane commercialise 
par la societe Givaudan sous la denomination PARSOL 1789 ; 

(2) I'acide benzene 1 .4 [dl(3-methylidenecampho-10-sulfonique)] eventuellement sous forme partiellement ou to- 
talement neutraiis6e, commercialise sous la denomination MEXORYL SX par la societe Chlmex. 

(3) les derives de benzophenone, par exemple : 

la 2,4-diliydroxybenzophenone (benzophenone-1 ) ; 

la 2,2',4,4*-tetra~hydroxybenzophenone (benzophenone-2) ; 

la 2-hydroxy-4-methoxy-benzophenone (benzophenone-3), commercialise sous ia denomination UVINUL 
M40 par la societe BASF ; 

I'acide 2-hydroxy-4-m6thoxy-benzoph6none-5-sulfonique (ben2ophenone-4) ainsi que sa fonne sulfonate 
(benzophenone-5), commercialise par la societe BASF sous la denomination UVINUL MS40 ; 

la 2,2'-diliydroxy-4,4'-dimethoxy-benzoph6none (benzophenone-6) ; 

ia 5-ciiloro-2-hydroxybenzophenone (benzophenone-7) ; 

la 2,2'-dihydroxy-4-methoxy-benzoptnenone (benzoph6none-8) ; 

le sel disodique du diacide 2,2'-dihydroxy-4,4'-dimethoxy-benzophenone-5,5'-disulfonique (benzophenone- 

9); 

la 2-hydroxy-4-m6thoxy-4'-methyl-benzophenone (benzophenone-1 0) ; 
la benzophenone-1 1 ; 

la2-hydroxy-4-(octyloxy)benzoph6none (benzophenone-1 2). 

(4) les derives sllanes ou les polyorganoslloxanes d groupement benzophenone ; 

(5) les anthranilates, en particuller i'anthranilate de menthyle commercialise par la societe Haarman & Reiner sous 
la denomination NEO HELIOPAN MA ; 

(6) les composes comportant par molecule au molns deux groupes benzoazolyle ou au moins un groupe benzo- 
diazolyle, en particuller I'acide 1 ,4-bis-benzimldazolyl-phenyien-3,3',5,5'-tetrasulfonlque ainsi que ses sels com- 
mercialises par la societe Haannan & Reimer ; 

(7) les derives slllcies de benzlmidazolyl-benzazoles N-substltu6s ou de benzofuranyl-benzazoles, et en 
particuller : 

- le 2-[1 ^3-[1 ,3,3,3-tetramethyl-1 -[(trimethylsllyl)oxy]disiloxanyl]propyi]-1 H-ben2lmldazol-2-yl]-benzoxazole ; 
le 2-[1-(3-[1 ,3,3,3-tetramethyl-1 -[(trlmethylsllyl)oxy]disiloxanyl]propyi]-1 H-benzimidazol-2-yl]-benzothlazole ; 
le 2-[1 -(3-trimethyisiianyl-propyl)-1 H-benzimidazol-2-yi]-benzoxazoie ; 

- le 6-methoxy-1 .1 '-bis-(3-trim6thylsilanyl-propyl)-1 H,1 'H-[2,2']blbenz}midazoiyl-benzoxazole ; 

le 2-[1-{3-trimethylsilanyl-propyl)-1 H-benzlmidazol-2-yl]-benzothiazole ; qui sont decrits dans la demande de 



14 



EP 1 325 729 A2 



brevet EP-A-1 028 120; 

(8) les d6riv§s de triazine, et en particulier la 2,4-bis {[4-(2-6thyl-he)cyloxy)-2-hydroxyl-ph6nyl}-6-(4-methoxy-ph§- 
nyl)-1 ,3,6-triazlne commerclalis6 par la socl6t6 Ciba Gelgy sous la denomination TINOSORB S, et le 2,2'-m6thy- 

5 l6nebis-[6-(2H ben2otrla2ol-2-yl)4-(1 ,1 ,3,3-t6tram6thylbutyl)ph6noll commercialism par la soci6t6 Ciba Geigy sous 

la denomination TINOSORB M ; 

(9) leurs melanges. 

10 [0115] On peut aussi utiliser un melange de plusieurs de ces filtres et un melange de filtres UVB et de filtres UVA 
et aussi des melanges avec des filtres physiques. 

[0116] Comme filtres physiques, on peut citer les oxydes de titane (dioxyde de tltane amorphe ou cristallis6 sous 
forme rutile et/ou anatase), de zinc, de fer, de zirconium, de cerium ou leurs melanges. Ces oxydes m^talliques peuvent 
§tre sous forme de particutes ayant une taille mtcrom6trique ou nanometrique (nano-pigments). Sous forme de nano- 
IS pigments, les tallies moyennes des particutes vont par exemple de 5 a 100 nm. 

[01 17] Par ailleurs, II est particuli^rement avantageux d'Introduire au moins une charge minSrale dans la composition 
seton I'invention, notamment quand la composition contient au moins une poudre organique. afin d'obtenir une com- 
position particuli^rement confortable lors de Tapplicatlon sur ia peau, c'est-^-dire d la fois souple, douce» ^molliente 
et hydratante. 

20 

Charges min6rales 

[0118] Les charges min^rales pouvant 6tre uttlis^es dans la composition de ('invention peuvent dtre tr^s varices. 

Elles peuvent §tre choisies notamment pamii te talc ; le kaolin ; le nitrure de bore ; les oxydes mdtalliques (qui se 
25 trouvent aussi dans les filtres physiques decrits ci-dessus) ; les micas ; les nacres ; les poudres de silice (ou dioxyde 

de silicium) ; I'oxychlorure de bismuth ; le stearate de zinc ; les particules de sel de metal alcalin ou alcalinoterreux 

comme les particules de carbonate de calcium, de sulfate de baryum, de sulfate de calcium ; les particules de platine ; 

les alumines (notamment les alumines actives) ; les alumino-silicates (argiles notamment) ; les silicates mixtes de 

m6taux alcalins et/ou alcallno-terreux (smectites, Laponites, en particulier LAPONITES DS, D, XLS ou XLG commer- 
ce cialisdes par la Soclete LAPORTE Industries, Ltd.) ; les z^olithes ; la magn^sie ; les mat^riaux composites k base de 

charges minerales ; et leurs melanges. 

[0119] Comme oxydes m^talliques, on peut citer par exemple ies oxydes de titane (dioxyde de titane amorphe ou 
cristallis^ sous forme rutile et/ou anatase), de zinc, de fer, de zirconium, de cerium ou leurs melanges. Ces oxydes 
m^talliques peuvent §tre sous fomie de particules ayant une taille microm^trique ou nanometrique ayant une taille 

35 moyenne de particules allant par exemple de 5 6 1 00 nm. Ces oxydes metalliques peuvent dtre enrobes et notamment 
avoir un enrobage hydrophobe. Les oxydes metalliques enrobes pouvant etre utilises dans la composition de Tinvention 
peuvent par exemple avoir subi un ou plusieurs traitements avec un ou plusieurs composes choisis parmi I'alumine, 
la silice, les derives de I'aluminium (par exemple stearate et laurate), les composes du silicium (par exemple silicones,, 
polydimethytsitoxanes, alcoxysi lanes, siloxy-silicates), les composes du sodium, les oxydes de fer, les esters de fer 

40 (par exemple stearate), les acides gras, les alcools gras et leurs derives (tels que I'acide stearique, I'acide hydroxys- 
tearique, I'alcool stearylique, i'alcool hydroxyst6arylique, I'acide laurique et leurs d6rlv6s), la I6clthlne, les cires (par 
exemple la cire de carnauba), les polym^res (m6th)acryliques (par exemple les polymethylmethacrylates), les com- 
poses f lucres (par exemple les composes perfluoroalkyle et les perfluoroalkyle ethers). Les oxydes peuvent aussi etre 
traites par un melange de ces composes ou ils peuvent comprendre plusieurs enrobages successifs. 

45 [0120] On peut aussi utiliser des nacres. Par nacres, il faut comprendre des particules irisees qui refiechissent la 
lumiere. Parmi les nacres envlsageables, on peut citer la nacre naturelle, le mica recouvert d'oxyde de titane, d'oxyde 
de fer, d'hydroxyde d'aluminium. d'hydroxyde de magnesium, de silice, de pigment naturel et d'oxychlorure de bismuth, 
ainsi que le mica titane colore, et leurs melanges. 

[0121] La silice pouvant etre utilisee comme charge minerale peut §tre choisie parmi les microspheres de silice, 
50 comme celles commercialisees sous ia denomination SUNSPHERE H-51 par la societe Asahi Glass, ou sous la de- 
nomination Silica Beads par la Societe MAPRECOS. 

[0122] On peut aussi utiliser les silices hydrophiles ou hydrophobes commercialisees par la societe Degussa-Huls 
sous les denominations AEROSIL 90, AEROSIL 130, AEROSIL 150, AEROSIL 200, AEROSIL300, AEROSIL3B0, 
AEROSIL OX 50. SILICE FK 320 DS, AEROSIL R202, AEROSIL R805, AEROSIL R812, AEROSIL R972. AEROSIL 
55 R974. 

[0123] On peut encore utiliser de la silice en dispersion aqueuse, et par exemple une dispersion de silice colloTdale, 
telle que le produit commercialise sous la denomination BINDZIL 30/220® par la societe Eka Chemicals, dispersion 
colloTdale de silice amorphe (taille : 14 nanometres) dans I'eau (30/70), ou le produit commercialise sous la denomi- 
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nation COSMO S-40 par la soci6t6 Catalysts Chemicals (taille : 18 nanometres). 

[0124] La sillce peut cpnsister 6galement en une particule recouverte totalement ou parliellement de silice, notam- 
ment d'une particule min^rale recouverte totalement ou partieHement de silice, telle que les billes de sillce contenant 
de I'oxyde de titane, commerdalis6es sous la d6nomlnation TORAYCERAM S-IT<B> par la soci6t6 Toray ; les micros- 
pheres de silice-alumine contenant de I'oxyde de titane (taille : 105 nm), commercialis6es sous la denomination Z-LI- 
GHT-SPHERE W 1 01 2(B) par la socidte Zeelan ; les particules de sillce synthetique pr6cipit6e amorphe/oxyde de titane 
(taille : 106-500 jim), commercialis6es sous la denomination NEOSIL PC20S<B) par la society Crosfield ; les fibres de 
Nylon-6-slllce - oxyde de titane (longueur de 2 mm et dpaisseur de 2 deniers), commerciallsees sous la denomination 
FIBERLON Y2® par la societe Wackherr ; la sillce enrob6e de dioxyde de titane et recouvert de sillce poreuse (85/5/1 0) 
(taille : 0,6 \im), commercialis6e sous la denomination ACS-0050510(B) par la societe SACI-CFPA ; le nano-oxyde de 
titane anatase traite alumine et silice & 40% dans I'eau (taille : 60 nm, mo n ©disperse), commercialise sous la denomi- 
nation MIRASUNTIW 60® par la societe Rhodia Chimie GRA ; le nano-oxyde de titane anatase (60 nm) enrobe silice/ 
alumine/cerium IV 15/5/3 en dispersion aqueuse a 32 %, commercialise sous la denomination MIRASUN TIW 160® 
par la societe Rhodia Chimie CRA ; le nano-oxyde de titane anatase traite alumine et silice (34/4,3/1 ,7) en disperelon 
aqueuse k 40 %, commercialise sous la denomination TIOVEIL AQ-N® par la societe Uniqema ; le nano-oxyde de 
titane enrobe de sillce (66/33) (granulometrie du dioxyde de tftane : 30 nm ; epalsseur de silice : 4 nm), commercialise 
sous la denomination M/O<LIGHTTS-04® par la societe Nichimen Europe PLC ; et le nano-oxyde de titane enrobe de 
sillce (80/20) (granulometrie dioxyde de titane : 30 nm ; epaisseur de silice : 2 nm) commercialise sous la denomination 
M/OCLIGHT TS-042® par la societe Nichimen Europe PLC. Ces particules peuvent egalement avoir des proprietes 
optiques dans la composition comme sur la peau. 

[0125] Selon les cas, la charge minerale peut etre introdulte dans la composition aprfes melange des autres consti- 
tuants et, par exemple, dans le cas d'une emulsion apres preparation de I'emulsion, ou bien, si une phase huileuse 
est presente, dans la phase huileuse de la composition. 

[0126] Les charges minerales pouvant §tre utiiisees dans la composition conforme a I'invention sont generalement 
presentes dans des quantites en matifere active allant de 0,05 a 30 % en poids, plus preferentiellement de 0,1 a 20 % 
en poids, encore plus preferentiellement de 0,5 ^ 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
[0127] Bien entendu, I'homme de I'art veillera a choisir le ou les 6ventuels adjuvants ajoutes ^ la composition selon 
Tinvention de maniere telle que les propri6t6s avantageuses attachees intrinsequement k la composition conforme ^ 
I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alterees par I'addition envisagee. 

[0128] La composition presente de preference un pH qui respecte la peau et qui va generalement de 3 ^ 8 et de 
preference de 4,6 a 7. 

[0129] Les compositions de I'invention peuvent etre utiiisees comme prodult de soln (ou de traftement), de protection , 
de nettoyage. de demaquillage et /ou de maqulllage des matieres keratiniques (peau, cheveux, cuir chevelu, ells, 
sourcils, ongles ou muqueuses) tels que des cremes de protection, de traitement ou de soin pour ie visage, pour les 
mains ou pour le corps, des laits corporals de protection ou de soin, des gels ou nnousses pour le soin de la peau et/ 
ou des muqueuses (levres). 

[01 30] Les compositions de I'invention contenant des flltres solaires peuvent §tre egalement utiiisees comme produit 
de protection solalre. 

[0131] Les compositions de I'invention peuvent aussi etre utiiisees comme prodults pour le maqulllage, notamment 
le maqulllage de la peau, des sourcils, des oils et des levres. Les prodults de maqulllage sont le plus souvent colores 
et contlennent generalement des pigments. Sous forme de prodults de maqulllage, les compositions de I'invention 
peuvent constituer avantageusement un fond de telnt, un rouge k Ifevres, un fard k joues, un fard k paupiferes, un 
mascara ou un eyeliner 

[0132] Les compositions selon I'invention peuvent etre egalement utiiisees comme produits rinces ou comme pro- 
duits non-rinces pour le nettoyage de la peau du visage et/ou du corps et/ou pour le nettoyage des cheveux, par 
exemple comme produits capillaires y compris pour le soln et le conditionnement des cheveux. 
[0133] L'invention a aussi pour objet Tutillsatlon cosmetlque d'une composition cosmetlque telle que definle ci-des- 
sus, comme produit de soin, de nettoyage et/ou de demaquillage de la peau, des cheveux, du cuir chevelu, des ells, 
des sourcils, des ongles ou des muqueuses. 

[0134] L'invention a aussi pour objet I'utilisation cosmetlque d'une composition cosmetlque telle que definie cl-des- 
sus, comme produit de maqulllage. 

[0135] L'invention a aussi pour objet I'utilisation cosmetique d'une composition cosmetique telle que d'efinle ci-des- 
sus, comme produit de protection solalre (protection centre le soleil et/ou les U.V. des apparelis k bronzer). 
[0136] L'invention a aussi pour objet I'utilisation cosmetique d'une composition cosmetique telle que definle cl-des- 
sus, comme produit capillaire rince ou non-rince. 

[0137] Un autre objet de l'invention est un precede de traitement cosmetlque (non-therapeutique) d'une matiere 
keratinique (peau, cuir chevelu, cheveux, ells, sourcils, ongles ou muqueuses), caracterise en ce qu'on applique sur 
la matiere keratinique, une composition cosmetlque telle que definle ci-dessus. La matl6re keratinique est notamment 
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10 



15 



20 



25 



30 



35 



ia peau. 

[0138] Les exemples qui suivent pemnettront de mieux comprendre i'invention, sans toutefois presenter un caractdre 
limitatif. Les quantit^s indiqu^es sont en % en poids, sauf mention contraire. 

Example 1 selon I'invention : Gel 

[0139] 



Ammonium polyacryldimethyi tauramide (IHostacerin AMPS de la socl^t^ Clariant) 

Conservateur 
HMW2220 (Dow Coming) 
Eau 



1 % 
qs % 
2% 
qsp 1 00 % 



[0140] Mode operatoire : On prepare le gel d'AIV^PS a chaud sous agitation. On refroidit puis on ajoute sous faible 
clsaillement de la dispersion, la dispersion de HMW2220. 

[0141] On obtient un gel transiucide, tres l^ger. doux et frais a {'application sans toucher gras. 

Exemple 1 comparatif : Gel 

[0142] 



Sodium Carbomer (G^lifiant) 
Conservateur 

HIVIW2220 (Dow Coming) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (soit 1 .2 % de M.A.) 
Eau 



1 % 
qs % 
2% 
qsp 100 % 



[0143] Mode operatoire : On prepare le gel de carbomer k ciiaud sous agitation. On refroidit puis on ajoute sous 
faible clsaillement de la dispersion, la dispersion de i-IIS/IW2220. 

[0144] On obtient un gel blanc h translucide. doux k Tapplication mais collant pendant Tapplication et laissant un 
aspect collant en fin d'application. 

Exemple 2 selon I'invention : Emulsion H/E 

[0145] 



Phase A (phase huHeuse) 




45 



M6lange de cocoyt dthylglucoside et d'alcool cetylique, stdarylique (35/65) (Montanov 82 de la soci6t6 

SEPPIC) 

Huile d'abricot 

Cyclohexadim6thylsiloxane 

Pate de vaseline , 
Adde st^arique 



Phase B (phase aqueuse) 



50 



55 



Glycerine 

Copolym^re acrylamide/acrylamido-2'methyl propane sulfonate de sodium en emulsion inverse k 

40% dans le potysorbate (Simulgel 600 de la soci6t6 Seppic) 

Consen^ateur 

Eau 



5% 
1 % 

qs % 
qsp 100 % 
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Phase C 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (soil 1 ,2 % de M.A.) 
Parfunft 


2% 
0,1 % 



[0146] Mode operatoire : On prepare la phase B a chaud sous agitation. On y ajoute la phase A. On refroidit puis 
on ajoute sous falble cisaillement de ia dispersion, la phase C. 

[0147] On obtient une cr6me blanche, tr^s douce k I'application sans toucher gras ni collant, donnant une bonne 
10 sensation d'hydratation apr&s application. 

Example 3 selon I'invention : Fond de telnt (H/E) 

[0148] 

15 



Phase A (phase huiteuse) 


Cyclopentadimethylsiloxane 


4% 


Cyclohexadlmdthylslloxane 


10% 


Huiles de silicone non volatiles (polyph6nylm6thylsiloxane et polycetylmethylsiloxane) 


12% 


St6arate de polyethylene glycol 


0,6 % 


Stearate de glycerol 


0,3 % 


Aclde st^arique 


1,9% 


Oxyde defer jaune enrobe 


1,6% 


Oxyde de fer brun 


0,6 % 


Oxyde de fer noir 


0,3 % 


Poudre de nylon 12 


6% 


Poudre de poly6thylene 


4% 



30 



Phase B (phase aqueuse) 


Propylene glycol 

PoIy6thylfene glycol 32 OE (PEG-32) 
Conservateur 

Ammonium polyacryl dimethyl tauramide (Hostacerin AMPS de la society Clariant) 
Eau 


6,5 % 
10% 
qs 
1.5% 
qsp 



40 



Phase C 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A,) (soit 1 ,2 % de M.A.) 
Parfum 


2% 
0,1 % 



45 

[0149] Mode operatoire : On prepare la composition en chauffant les constituants de la phase huileuse A. homiis 
les huiles volatiles, k 65»C et en m6langeant. On ajoute ensurte, k 60°C, les huiles volatiles. Paralidlement, on prepare 
la phase aqueuse B a 80°C. On laisse refroidlr jusqu'a 30°C. On melange sous agitation Moritz les deux phases en 
versant la phase huileuse dans la phase aqueuse. Ensuite, on ajoute la phase C sous faible agitation. 
50 [0150] On obtient ainsi un fond de telnt doux. Ce fond de telnt est fluide, color6 et de texture trks douce ; il s'6tale 
blen et s'applique uniform6ment. 



55 
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Exemple 4 seton Tinvention : Emulsion H/E 



[0151] 



5 


Phase A (phase huileuse) 




Cyclohexadimethylsiloxane 


5% 




Isohexad^cane 


5% 



10 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


4 


% 


Propylene glycol 


3 


% 


Arlacel 165 (Glyceryl stearate/PEG-5 stearate) 


2 


% 


Conservateur 


qs 


% 


Ammonium polyacryldimethyl tauramlde (Hostacerin AMPS de la socl^t^ Olariant 


1 


% 


Eau 


qsp 100 


% 



20 



Phase C 


Amidon modifie (Aluminium Starch Octenyl succinate DRY FLO de la soci6t6 National Starch) 
Acrylates copolymer (Expancel 651 DE20 de la soci6t6 Kemanord Plast) 


2 % 
0,5 % 



25 



Phase D 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse & 60 % de M.A.) (soit 1.2 % de M.A.) 


2% 



30 

[0152] Mode op6ratoire : On prepare lea phases A et B et on incorpore la phase A. dans la phase B sous agitation. 
On y ajoute la phase C. Puis on ajoute sous falble cisalllement, la phase D. 

[0153] On obtient une cr^me homogene blanche, poudree, douce a rapplication et facile a etaler. 
35 Exemple 5 seion I'invention : Emulsion H/E 



[0154] 



Phase A (phase huileuse) 


Melange d'arachidyl polyglucoside et d'alcools arachidique et b4h6nique (15/85) (iVIontanov 202 de la 


1 ,5 % 


soci6t6 SEPPIC) 




Melange de mono-di-st6arate de glyc^ryle et de stearate de potassium (TEGIN la society 


1 .5 % 


Goldschmidt) 




Huile tfabricot 


5% 


Cyclohexadimethylsiloxane 


10% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5% 


Ammonium polyacryldimethyl tauramlde (Hostacerin AMPS de la soci^t^ Olariant) 


1 % 


Conservateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 
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Phase C 


Poudre de Nylon (ORGASOL 2002 D NAT COS) 


2% 



Phase D 

HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse d 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) I 2 % 



[0155] Mode op6ratolre : On prepare les phases A et B ^ chaud (environ BO°C) et on incorpore la phase A dans la 
phase B sous agitation. Apres refroidissement a 40''C, on ajoute la phase C. Puis on ajoute sous faibte cisalllement, 
la phase D. 

[0156] On obtient une crfeme homog^ne blanche, poudr6e, douce k I'applfcation et facile ^ 6taler 
Exempte 6 selon rinvention : Emulsion E/H 



[0157] 



Phase A (phase huileuse) 


Cetyl dimethicone copolyol (ABIL EM 90 de la soci6t6 Goldschmidt) 


1 ,5 % 


Isostearate de polyglyc6role (Isolan Gl 34 de la soci^t^ Goldschmidt) 


0,5 % 


Isohexad^ane 


10% 


Huile d'abricot 


5% 


Cyciohexadim^thylsiloxane 


8% 


Acrylates copolymer (Expancel 551 DE20 d'Expancel) 


0,5 % 


Poudre de polydim6thylsilsesquioxane (Tospearl 240 de la soci^te Toshiba) 


1 % 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 

Sulfate de magnesium 

HMW2220 (Dow Coming) (dispersion aqueuse k 60 % de IVI.A.) (soit 1 .2 % de M.A.) 

Conservateur 

Eau 


5% 
0.7 % 
2% 
qs 

qsp 100 % 



[0158] Mode op6ratoire : On prepare les phases A et B & froid et on incorpore la phase B dans fa phase A sous 
agitation. 

[0159] On obtient une crfeme homogfene blanche souple, qui n'est pas grasse quand on I'applique sur la peau. 
Exempie 7 selon I'invention : Gel nacre 



[0160] 



Phase A 


Glycerine 


4% 


Propylene glycol 


3% 


Conservateur 


qs% 


Copolym6re acrylamide/acrylamido-2-methyl propane sulfonate de sodium en Emulsion inverse k 


40% dans le poiysorbate 




(Simulgel 600 de la soci6t§ SEPPIC) 


1 .5 % 


Poudre de copolymfere m6thacrylate de m6thyle / dim§thacrylate d'ethyldne glycol (Microspheres 


1% 


M305 de la soci6t4 Matsumoto) 




MIca-oxyde de titane (Flamenco red 4200 de le socl6t6 Engelhard) 


2% 
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(suite) 



Phase A 



Eau 



qsp 100 % 



Phase B 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (solt 1 ,2 % de M.A.) 


2% 



[0161] Mode op6ratoire : On melange las Ingredients de la phase A ^ chaud sous agitation. Ensuite on refroidit k 
30°C et on ajoute ta phase B sous faible cisaillement. 

[0162] On obtient un gel, translucide et nacre, tres doux au toucher et frais lors de Tapplication sur la peau. Ce gel 
peut s'utiliser en tant que creme corps ou visage. 

15 

Exemple 8 selon Tinventlon : Emulsion H/E 



[0163] 



20 


Phase A (phase huHeuse) 




Melange d'arachldyl polyglucoside et d'alcools arachldique et b6h6nique (1 5/85) (Montanov 202 de la 


1 .5 % 




societe SEPPIC) 






Melange de mono-di-stearate de glyceryle et de stearate de Potassium (93/7) (TEG IN de la societe 


1 .5 % 


25 


Goldschmidt) 






Cyd oh exadi methyls i 1 oxane 


5% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5 % 


Conservateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 



35 





Phase C 




Ammonium polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 


1 % 




Gomme de xanthane 


0,2 % 


40 


Cyclohexadim^thylsiloxane 


5% 





Phase D 


45 


Aclde ascorbique 


5% 




Eau 


20% 



50 



Phase E 

HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (soit 1 ,8 % de M.A.) 3 % 



55 



[0164] Mode op6ratoire : A 70-75**G, on homogenelse la phase A sous agitateur nnagnetique. A B5°C, on homog6- 
n6ise ta phase B sous agitateur magn6tique. A 70-75°C, sous agitation, on introduit la phase A dans la phase B. Puis, 
on introduit la phase C dans ie melange obtenu. On melange jusqu'^ I'obtention d'une Emulsion fine et on refroidit. A 
25*^0, on introduit la phase D et ensuite la phase E, sous agitation douce. 
[0165] On obtient une cr^me blanche, glissante, tr^s douce k rapplication. 

[0166] Apr^s trois semaines k 50**C, Tdmulsion est rest^e stable et elle ne pr^sente pas de relargage ni de separation 
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de phases. En outre, revolution de la couleur Qaunissennent) est beaucoup moins important qu'avec ies compositions 
de I'art ant6rieur (voir cl-dessous exemples comparatifs). 

Example 2 comparatif : Emulsion H/E 



[0167] 



Phase A (phase huileuse) 


Melange d'arachidyl polyglucoside et d'alcools arachldique et behenique (15/85) (Montanov 202 de la 


1,5% 


socl6t6 SEPPIC) 




Melange de mono-di-st6arate de glyc6ryle et de st6arate de Potassium (93/7) (TEGIN de la socl6t6 


1 ,5 % 


Goldschmidt) 




Cyclohexadlm6thylsiloxane 


5 % 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5% 


Consen^ateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 



Phase C 


Ammonium polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 

Gomme de xanthane 

Cyclohexadimethylsiioxane 


1 % 
0,2 % 
5% 



Phase D 


Acide ascorbique 
Eau 


5% 
20% 



[OlfiS] Mode op6ratolre : A 70-75'*C, on homog6n6lse ia phase A sous agitateur magn6tique. A 85°C, on homog6- 
n6ise la phase B sous agitateur magn6tique. A 70-75^C, sous agitation, on introduit la phase A dans la phase B. Puis, 
on Introduit la phase C dans le melange obtenu. On melange jusqu'a I'obtention d'une emulsion fine et on refroidit. A 
26*'C, on introduit la phase D sous agitation douce. 
[0169] On obtient une cr^me blanche, glissante, reche k Tapplication. 

[0170] Apr^s trols semalnes k 50°C, r^mulsion est d^stabilis^e et il y a relargage d'huile et d'eau au fond du pot 
contenant I'Smulsion. En outre, la composition a fortement jauni. 

Exemple 3 comparatif : Emulsion H/E 



[0171] 



Phase A (phase huileuse) 


Melange d'arachidyl polyglucoside et d'alcools arachldique et behenique (15/85) (Montanov 202 de la 
societe SEPPIC) 


1 ,5 % 


Melange de mono-di-st6arate de glyc^ryle et de st6arate de Potassium (93/7) (TEGIN de la socl6t6 
Goldschmidt) 


1 ,5 % 


Cyclohexadimethylsiioxane 


3% 


Elastom6re silicon^ en dispersion huileuse (melange de Polydim^thylsiloxane r^ticul^ et de 
polydlm^thylsiloxane 




(6 est) (24/76) (KSG16) 


3% 
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Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5% 


Conservateur 


qs 


Eau 


qsp 100% 



w 


Phase C 


Ammonium polyacryldimethyt tauramide (Hostacerin AMPS) 


1 % 




Gomme de xanthane 


0,2 % 




Cyclohexadim6thylsifoxane 


5% 



IS 



Phase D 


Acide ascorbique 
Eau 


5% 
20% 



20 

[0172] Mode op6ratoire : A 70-75**C, on homog6neise la phase A sous agitateur magn6tique. A 85'C, on homoge- 
neise la phase B sous agitateur magn^tique. A 70-75°C, sous agitation, on introdult la phase A dans ia phase B. Puis, 
on introduit la phase C dans le melange obtenu. On melange Jusqu'^ Tobtention d'une Emulsion fine et on refroldit. A 
25°C, on introduit la phase D sous agitation douce. 

25 [0173] On obtient une cr^me blanche, giissante, tres douce a rapplication. 

[0174] Aprds trois semaines k SO^'C, Temulsion est d^stabtlisee et il y a un relargage tr^ Important d'huile et un 
relargage important d'eau au fond du pot contenant I'emulsion. En outre, la composition a fortement jauni. 
[0175] II ressort de i'exemple 8 selon i'invention et des exemples comparatifs 2 et 3 ci-dessus que ia composition 
selon rinvention contenant ia vitamine C est beaucoup plus stable qu*une composition ne contenant pas de dispersion 

3o de copolymere silicon^ ou qu'une composition contenant une dispersion huileuse d'6lastom&re de silicone reticul4 de 
Part ant^rieur. 

Exemple 10 selon P Invention : Serum 
35 [0176] 



Ammonium Polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 


0,8 % 


Hyaluronate de sodium 


0.1 % 


HMW2220 (Dow Coming) (dispersion aqueuse & 60 % de M.A.) (soit 3 % de M.A.) 


5% 


Covabead LH85 (Wacl<herr) 


2% 


Dioxyde de titane 


1 % 


Ethanol 


10% 


Glyc6rine 


5% 


Parfum 


0,6 % 


Conservateur 


qs % 


Eau 


qsp 100 % 



[0177] Mode op^ratoire : LAMPS et le hyaluronate de sodium sont disperses sous agitation dans la phase aqueuse 
so comprenant I'eau, la glycerine et les conservateurs jusqu'^ complete solubilisation. L'HMW 2220, ies Covabead LH85 
et le dioxyde de titane sont disperses et homog^ndisds dans ie melange pr^c^demment obtenu. Puis on y ajoute le 
parfum pr6solubilise dans I'alcool. 

[0178] On obtient un s^rum frais et doux h I'appiication, que I'on peut utiliser seut ou sous un produit de soin. 
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Exemple 11 selon I'invention : Emulsion H/E 



[0179] 



5 


Phase A (phase hu/teuse) 




PEG-20 Methyl glucose sesquistearate 


2% 




Huile d'abricot 


4% 




Cyclohexadlm^thylsiloxane 


5% 


10 


Cyclopentadim^thylslloxane/dimethiconol (DC2-9071 de Dow Corning) (gomme de silicone) 


5% 




Vitamine E 


0,2S/o 




Palmitate de r^tinol 


0,1 % 



Phase B (phase aqueuse) 


Copolymere AMPS/acrylate de sodium en Emulsion inverse (SIMULGEL EG de la societe SEPPIC) 


1 ,5 % 


Glycerine 


7% 


Hostacerin AMPS 


0.5 % 


Conservateur 


qs 


Colorant 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 



Phase C 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 
Sillce (Sunsph&re H51 de ia soci6t6 Asahi) 
Expancel 551 DE20 


2% 
8% 
0,5 % 



[0180] Mode op6ratoire : On prepare la phase A en chauffant las constituants de oette phase a 60°C. On prepare 
ia phase B en chauffant le melange d'eau et de gtycdrine a 65^0, en y solubilisant conservateurs et colorant, en ajoutant 
I'Hostacerin AMPS et en maintenant {'agitation jusqu'^ g^lificatlon. On prepare r^mulslon en versant ta phase A k 60^*0 
dans la phase B k GS^'C sous agitation, puis on ajoute le Simulgel EG ; on homogdn^ise et on refroidit k SO^'C. On 
ajoute ensuite la phase C sous agitation. 

[0181] On obtient un flulde en Emulsion qui a un effet de douceur et de confort surprenant et qui peut s'utlliser matin 
et/ou soir. Ce fluide a ete teste sur un panel de 30 femmes qui i'ont trouve tres doux a Tappiication, leger et confortable, 
laissant la peau tr^s douce. 

Exemple 12 selon I'invention : Lotion poudrde 



[0182] 



45 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 


2% 




Silice (Sunsphere H51 de la soci6t6 Asahi) 


5% 




Covabead LH85 (de la Societe Wackherr) 


1 % 




Dioxyde de zinc 


1 % 




Ethanol a 96"» 


15% 


50 


Glycerine 


3% 




Parfum 


qs % 




Eau 


qsp 1 00 % 



[0183] Mode operatoire : Dans le melange d'eau et de glycerine, on ajoute sous agitation HMW 2220, silice, Cova- 
bead LH85 et dioxyde de zinc, puis ensuite le melange de parfum et d'^thanol. 

[0184] On obtient une lotion poudr^e matifiante d*une tr^s grande douceur. Cette lotion s'applique apr^s agitation 
pour la rdhomogdneiser avant utilisation. Elle peut s'utiliser matin et /ou soir avant application du produit de soin ha- 
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bituel. 

Exemple 13 selon Tinventlon : Emulsion E/H (coulee) 
5 [0185] 



10 



15 



Phase A (phase hulleuse) 


Abil WE09 


9% 


Ph6nyltrlm6thicone 


6% 


Cyclohexadim6thylsiloxane 


15% 


Cire de polyethylene 


3% 


Huile de jojoba hydrogenee 


6% 


Nylon 12 (Orgasol 2002 Extra de la societe Atochem) 


3% 



20 



25 



Phase B (phase aqueuse) 



Glycerine 

Sulfate de magnesium 

HMW2220 (Dow Coming) (dispersion aqueuse h 60 % de M.A.) (soit 3 % de M.A.) 

Silice (Sunsph^re H51 de la soclSt^ Asahi) 

Conservateur 

Parfum 

Eau 



7% 
1 % 
5% 
4% 
qs 
qs 

qsp 1 00 % 



30 



[0186] Mode op6ratoire : on honrtog^n^ise la phase huileuse (A) k QS^'C pour fondre les cires. On chauffe la phase 
aqueuse (B) k BS^'C. Purs, on ajoute sous agitation la phase aqueuse dans ia phase huileuse et on refroidit k 75^C. 
On coule dans des coupeiles metalliques. 

[0187] On obtlent un produit compact hydratant tres doux. Ce produit, de part sa presentation « produit nomade » 
(c'est-d-dire que I'on peut emporter avec soi) peut Stre utilise au cours de la journ^e quand la peau en ressent le 
besoin. II peut s'appliquer au doigt ou k I'^ponge. 

35 Exemple 14 selon i'invention : poudre 

[0188] 





Phase A 


40 


Talc 


23% 




Mica 


22% 




Oxychlorure de bismuth 


8% 




St^arate de Zinc 


3% 


45 


Nylon 12 (Orgasol 2002 Extra de la soclStS Atochem 


20% 


Dioxyde de titane 


2% 



SO 



Phase B 


Oxydes de fer 


15,5% 



55 



Phase C (liant) 



Stdarate d'isocetyle 

HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse k 60 % de M.A.) (soit 1 ,8 '^ de M.A.) 



3,5 % 
3% 
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10^B9] Mode op^ratoire : Les phases A et B sont m6lang6es, puis on y ajoute goutte k goutte la phase C pr6-m6- 
lang^e. L'ensemble est ensuite broy6 dans un broyeur k broches, puis tarnish. Cette poudre est alors compact6e dans 
des coupelles. 

[0190] On obtlent un poudre compacte trfes douce que Ton applique k l'6ponge ou au pinceau soit directement sur 
la peau soit sur un fond de teint pour obtenir un maquillage vetout6. 



Revendlcatlons 

1 . Composition comprenant dans un milieu physiologiquement acceptable, au mo ins una phase aqueuse comprenant 
en dispersion, des particules de copolymere silicone bloc substantlellement lineaire, soit au moins un polymdre 
comportant au moins un monomere a insaturation 6thyl6nique et k groupement sulfonlque, soit au molns une 
poudre organique, soit un melange d'au molns un polymfere comportant au moins un monomfere k insaturation 
6thyl6nique et k groupement sulfonlque et d'au moins une poudre organique. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee par le fait que la quantlte de copolymere silicone va de 0,01 
& 1 5 % en polds par rapport au poids total de la composition. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait que les particules de copolym6re silicon^ 
presentent une taiHe moyenne en nombre inferieure ou egale k 2 microns. 

4. Composition seion Tune quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que le copolymdre siiicon6 est obtenu par reaction d'extenslon de chame. en presence 
d'un catalyseur, k partir d'au moins : 

- (a) un polysiloxane (i) ayant au moins un groupe r6actif et de pr6f6rence un ou deux groupes r6actifs par 
molecule ; et 

- (b) un compos6 organosilicon6 (ii) qui r6agit avec ie polysiloxane (i) par reaction d'extension de chaTne. 

5. Composition seion la revendication prdcedente, caracterisee par le fait que I'organopoiysiloxane (i) est choisi 
parmi les composes de formule (I) : 




dans laquelie et R2 ind^pendamment les uns des autres representent un groupe hydrocarbone ayant de 1 a 
20 atomes de carbone ou un groupe aryle ou un groupe r6actif , n est un nombre entier sup6rieur & 1 , ^ la condition 
qu'il y ait en moyenne entre un et deux groupes r6actifs par polymdre. 

6. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le groupe reactif est choisi pamii 

I'hydrogene ; les groupes aliphatiquement Insatures ; le groupe hydroxyle ; les groupes alcoxy ; les groupes alcoxy- 
alcoxy ; le groupe ac^toxy ; les groupes amin6s ; et leurs m6ianges. 

7. Composition selon la revendication 5 ou 6, caracterisee par le fait que repr6sente un groupe m6thyle. 

8. Composition selon I'une quelconque des revendications 5 k 7, caracterisee par le fait que Rg en bout de chame 
repr6sente un groupe vinyle. 

9. Composition selon la revendication 4, caracterisee par le fait que le compose organosilicon6 (ii) est choisi parmi 
les polysiloxanes de formule (I) ou les compos6s agissant comma agent d'extension de chaTne. 

10. Composition selon ia revendication pr6c6dente. caracterisee par le fait que le compos6 (ii) est un organohydro- 
genopolysiloxane liquide de fomiule (tl) : 
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(CH3)2HSiO 



SiO 



SiH(CH3)2 (II) 



-iH3 - 



n 



oCj n est un nombre entier supSrieur ^ 1 et de preference sup6rieur ^ 10. 

11 . Composition selon la revendication pr6c6dente, caracterlsee par le fait que, dans la formule (II), n est 6gal d 20. 

12. Composition selon I'une quelconque des revendications 4^11, caracterlsee par le fait que la dispersion aqueuse 
de parttcules de copotymdre silicone est obtenue par melange d'eau, d'au moins un emulsifiant, du polysiloxane 
(I), du compost organosilicon^ (il) at d'un catalyseur. 

13. Composition selon la revendication pr^edente, caracterlsee par le fait que la dispersion est une dispersion 
aqueuse de copolym^re divinyldlmethicone / dimethicone, C^2~^i3 Pareth-3 et C^2'^i3 Pareth-23. 

14. Composition selon I'une quelconque des revendications pr^cedentes, caracterlsee par le fait que le monom^re 
k insaturation ethyl6nique et k groupement suifonique est choisi parmi I'acide vinylsulfonique, I'acide styrfenesul- 
fonique, les acides (m6th)acrylamido(Ci<C22)all^lsulfoniques, les acides N-(C^-C22)al^l''('Ti6th)acrylamido 
(C^-C22)alkyIsu(foniques comme Tacide undecyl-acrylamido-methane-sulfonique, ainsi que ieurs fomnes partielle- 
ment ou totalement neutralis6es, et Ieurs melanges. 

15. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caracterlsee par le fait que le polymere 
comportant au molns un monomdre a insaturation ethyfenique et d groupement suifonique est r^ticul^. 

16. Composition selon la revendication pr^c^dente, caracterlsee par le fait que I'agent de reticulation est choisi parmi 
le divinylbenzene, I'etherdiallyllque, le dipropyleneglycoi-dialiylether, les polyglycol-diallylethers, ie tri6thyl6negly- 
co I -diviny lather, I'hydroquinone-dialiyl-ether, le di(meth)acryiate de d'ethyleneglycol ou de tetra^thyleneglycol, le 
trim6thylol propane triacrylate, le m6thylene-bis-actylamide, le m6thylene-bis-methacrylamide, la triallylamine, ie 
triallylcyanurate, le diallylmalSate, la tdtraallylSthyl^nediamlne, le t6tra*allyloxy-6thane, le trimdthylolpropane-dlal- 
tyiether, le (meth)acrylate d'allyle, les others allyliques d'alcools de la s6rie des sucres, ou d'autres allyl- ou vinyl- 
ethers d'alcools polyfonctionnels, ainsi que les esters allyliques des derives de I'acide phosphorique et/ou vinyl- 
phosphonique, ou Ieurs melanges. 

17. Composition selon ia revendication 15 ou 16, caracterlsee par le fait que I'agent de reticulation est choisi parnil 
le m6thyifene-bis-acry!amide, le m^thacrylate d'allyle ou le trimethylol propane triacrylate (TMPTA). 

18. Composition seion I'une quelconque des revendications 15 a 1 7, caracterlsee par le fait que le tauxde reticulation 
va de 0,01 k 10% en mole par rapport au polymere. 

19. Composition selon I'une quelconque des revendications pr^cedentes, caracterlsee par lefait que le polymere 
comportant au moins un monom§re h insaturation ethytenique et k groupement suifonique est un homopolymere 
reticule et neutralise d'acide 2-acrylamido 2-methylpropane suifonique. 

20. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterlsee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere k insaturation ethylenique et k groupement suifonique est un homopolymere 
amphtphile choisi parmi les polymeres amphiphiles statistiques d'AMPS modifies par reaction avec une n-mo- 
noalkylamine ou une di-n-alkytamine en C6-C22. 

21. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterlsee par lefait que le polymdre 
comportant au moins un monomdre k insaturation ethylenique et k groupement suifonique est un copolymdre 
obtenu k partir de monomeres a insaturation ethylenique et k groupement suifonique et de monomeres k insatu- 
ration ethylenique sans groupement suifonique. 

22. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterlsee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere k insaturation ethylenique et k groupement suifonique est un polymere am* 
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phiphile obtenu k partir d'AMPS et d'au molns un monom6re hydrophobe k insaturation 6thyl6nique comportant 
au moins une partie hydrophobe ayant de 6 & 50 atomes de carbone, de pr6f6rence de 6 ^ 22 atomes de carbone. 

23. Composition selon la revendication pr6c6dente, caracterisee par le fait que le monom6re hydrophobe k insatu- 
ration 6thyl6nique est choisi parmi les acrylates ou les acrylamides de fonmule (III) suivante : 



dans laquelle et R3, identiques ou differents, designent un atonne d'hydrogene ou un radical alkyle substantiel- 
lement lin6aire ou ramlfie en C^-Cg (de preference methyle) ; Y designe O ou NH ; Rg d6signe un radical hydro- 
carbone hydrophobe comportant au moins de 6 a 50 atomes de carbone et plus preferentiellement de 6 & 22 
atomes de carbone et encore plus pr6f6rentiellement de 6 a 1 8 atomes de carbone et plus partlcull6rement de 1 2 
& 18 atomes de carbone ; x designe un nombre de moles d'oxyde d'alkyl^ne et varie de 0 & 100. 



25 

24. Composition selon la revendication prdcedente, caracterisee par le fait que le radical hydrophobe Rg est choisi 
pamii les radicaux alkyles en Cq-C^q, substantiellement lineaires, ramifies ou cycliques ; les radicaux alkylperfluo- 
r6s en Cg-Cig ; le radical cholestdryle ou un ester de cholest6rol ; les groupes polycycliques aromatiques. 

30 25. Composition selon la revendication 23 ou 24, caracterlste par le fait que le monomere de formule (III) comporte 
en plus au moins unechatne polyoxyalkylenee. 

26. Composition selon I'une quelconque des revendications 22 k 25, caracterisee par le fait que le polym6re am- 
phiphile est choisi panni : 



ies copolymeres reticules ou non reticules, neutralises ou non, comportant de 15 a 60% en poids de motifs 
AMPS et de 40 a 85% en poids de motifs (C8-Ci6)alkyl(m6th)acrylamide ou de motifs (C8-Ci6)allcyl(meth) 
acrylate, par rapport au polymfere ; 

les terpolym^res comportant de 10 a 90% en mole de motifs acrylamide. de 0,1 k 10% en mole de motifs 
AMPS et de 5 & 80% en mole de motifs n-(C6.i8)alkylacrylamlde, par rapport au polymfere ; 
les copolymeres non r§ticul6s tfAI\^PS partlellement ou totalement neutralise et de methacrylate de n-dode- 
cyle, de n-hexadecyle ou de n-octadecyle ; 

les copolymeres reticules ou non reticules d'AMPS partiellement ou totalement neutralise et de n-dodecylme- 
thacryiamide. 



45 

27. Composition selon I'une quelconque des revendications 22 a 25, caracterisee par le fait que le polymere am- 



phiphile est choisi pamrii les copolymeres constltu6s de motifs acide 2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique 
(AMPS) de formule (IV) suivante : 



IS 
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NH C— CH,SO,"X 



(IV) 



dans laquelle X-*^ est un proton, un cation de m4tal alcalin, un cation alcalino-terreux ou I'ion ammonium, 
et de motifs de fomiuie (V) suivante : 




— CH2 — c 



(V) 



o=c 



O fcH^-CH^-O^R, 



dans laquelle x d6signe un nombre entler variant de 3 ^ 100, de pr6f6rence de 5 ^ 80 et plus pr6f6rentlellement 
de 7 a 25 ; a la meme signification que celle indiquee ci-dessus dans la formule (t) et R4 d^signe un alkyle 
substantiellement lin^aire ou rannlfle en C5-C22 et plus pr6f6rentiellement en C^o~^22- 

28. Composition selon Tune quelconque des revendlcations pr^ddentes, caracterisee par le fait que la quantity de 
polymdre comportant au moins un monom^re ^ insaturation 6thyl^nique et k groupement sulfonique va de 0,01 
^ 20 % en poids, de preference de 0,1 ^ 10 % en poids par rapport au poids total de la composition, 

29. Composition seion Tune quelconque des revendlcations precedentes, caracterisee par le fait que la poudre or- 
ganique est choisie parmi les particules de polyamlde ; les poudres et billes de polyethylene ; les microspheres a 
base de copolymdres acryllques _ ou methacryllques ; les microspheres de polymeth aery late de methyle ; les 
poudres de copolymere ethyiene-acrylate ; les poudres expansees ; les poudres de materiaux organiques 
naturets ; les microbilles de resine de silicone ; et leurs melanges. 

30. Composition selon Tune quelconque des revendlcations precedentes, caracterisee par le fait que la poudre or- 
ganlque est presente en une quanttte allant de 0,01 ^ 30 % en poids, et de preference de 0,1 ^ 20 % en poids par 
rapport au poids total de la composition. 

31. Composition seion I'une quelconque des revendlcations precedentes, caracterisee par lefait qu'elle comprend 
en outre un ou plusleurs adjuvants cholsis parmi les agents geitfiants ; les agents hydratants ; les emollients ; les 
actifs ; les agents anti-radicaux libres ; les sequestrants ; les antioxydants ; les conservateurs ; les agents alcant- 
sants ou acidrfiants ; les parfums ; les agents filmogenes ; les matidres colorantes ; les charges minerales ; et leurs 
melanges. 

32. Composition seion la revendication precedente, caracterisee en ceque {'adjuvant est un actif hydrophile sensible 
k I'oxydation choisi parmi i'acide ascorbique et ses derives tels que le 5,6-di-0-climethy(silyi-ascorbate, le sel de 
potassium du dl-alpha-tocopheryl-2l-ascofbyi-phosphate, I'ascorbyi phosphate de magnesium, I'ascorbyi phos- 
phate de sodium ; le phlorogluclnol ; les enzymes ; et leurs melanges. 

33. Composition selon la revendication 31 ou 32, caracterisee par le fait que I'adjuvant est une charge minerale 
choisie parmi ie talc ; ie i<aolin ; ie nitrure de bore ; les oxydes metalliques ; les micas ; les nacres ; les poudres 
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de silice ; I'oxychlorure de bismuth ; le st^arate de zinc ; les particules de sei de m6tal alcalin ou alcalinoterreux ; 
ies particules de platine ; les alumines ; les alumino-siltcates; les silicates mixtes de m^taux alcalins et/ou alcalino- 
terreux ; les z^olithes ; la magn^sie ; les mat6riaux composites d base de chiarges min^rates ; et leurs m6langes. 

34. Composition selon la revendication pr6c6dente, caracterisee par le fait que la charge min^rale est un oxyde 
m^talllque choisi parmi les oxydes de titane, de zinc, de fer, de zirconium, de cerium ou leurs melanges. 

35. Composition selon I'une quelconque des revendications pr6c6dentes, caracterisee par le fait qu'elle se pr^sente 
sous forme d'une Emulsion, et de pr6f6rence sous forme d'une Emulsion H/E. 

36. Composition seion I'une quelconque des revendications pr§c6dentes, caracterisee par le fait qu'elle constitue 
une composition cosm^tique ou dermatologique. 

37. Composition selon I'une quelconque des revendications pr4c6dentes. caracterisee par le fait qu'elle constitue 
IS un produrt de soin, de protection, de nettoyage, de d^maquillage et /ou de maquitlage des matieres It^ratiniques, 

un produit de protection solaire, un produit capiliaire. 

38. Composition selon la revendication pr6c6dente, caracterisee par le fait que la matl^re k6ratinique estla peau. 

20 39. Utilisation cosmettque d'une composition cosm^tique selon I'une quelconque des revendications 1 a 35, comma 
produit de soin, de nettoyage et/ou ded^maquillage de la peau, des cheveux, du cuirchevelu, des oils, des sourcils, 
des ongtes ou des muqueuses. 

40. Utilisation cosmetique d'une composition cosm6tique selon I'une quelconque des revendications 1 k 35, comma 
25 produit de maqulllage. 

41. Utilisation cosmetique d'une composition cosmetique selon I'une quelconque des revendications 1 a 35. comme 
produit de protection solaire. 

30 42. Utilisation cosmetique d'une composition cosmetique selon I'une quelconque des revendications 1 k 35, comme 
produit capiliaire rince ou non-rince. 

43. Precede de traitement cosmetique d'une mati^re keratinique. caracterise par le fait qu'on applique sur la mati6re 
keratinique, une composition cosmetique telle que definie selon I'une quelconque des revendications 1 k 35. 

35 
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